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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9160/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich

wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Tremco illbruck Sp. z o0.0.
31-234 Krakoéw, ul. Kuznicy Kottatajowskiej 13

stwierdza sig¢ przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestaw wyrobow ,,illbruck EPDM”
do uszczelniania potaczen okien oraz lekkich $cian
ostonowych o konstrukcji z ksztaltownikéw aluminiowych
z zelbetowa konstrukcja budynkow

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng czescig niniejsze;
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: —
13 wrzesnia 2018 r. / DYREKTOR _
; Instytutu Techniki Budowlanej

A

Jan Bobrowicz

Zatacznik:
Postanowienia ogdine i techniczne

Warszawa, 13 wrzesnia 2013 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9160/2013 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko
w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw o nazwie handlowej ,illbruck

EPDM”" przeznaczony do uszczelniania potaczen okien oraz lekkich $cian ostonowych
o konstrukgji z ksztattownikéw aluminiowych, z zelbetowa konstrukcjg budynkow.

Z0.0.,

Producentem zestawu wyrobow objetego niniejszg Aprobatg jest firma Tremco illbruck Sp.

ul. Kuznicy Kottatajowskiej 13, 31-234 Krakéw.

W sktad zestawu wyrobéw illbruck EPDM” wchodzg nastepujace wyroby:

Folia o nazwie handlowe;j ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” wedtug normy PN-EN

13859-2:2010, wytwarzana na bazie kauczuku etyleno-propyleno-dienowego (EPDM) z

domieszkg kauczuku butylowego. Folia ma barwe czarng i jest obustronnie moletowana.

Grubos¢ folii ,,illbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” wynosi 0,75; 1,0; 1,3 lub 1,5 mm.

Folia o nazwie handlowej ,illoruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna” wedtug normy PN-EN

13859-2:2010, wytwarzana na bazie kauczuku etyleno-propyleno-dienowego (EPDM).

Folia ma barwe czarng i jest obustronnie moletowana. Grubosé folii ,illoruck ME220 Folia

EPDM zewnetrzna” wynosi 0,6; 0,75; 1,0; 1,3 lub 1,5 mm.

Klej jednosktadnikowy o nazwie handlowej ,illbruck OT015 Klej fasadowy” wytwarzany z

kauczuku syntetycznego. Klej dostarczany jest w pojemnikach z aplikatorem

mechanicznym, w postaci gotowej do stosowania masy barwy czarne;j.

Klej o nazwie handlowej ,illoruck CT113 Klej do EPDM” wytwarzany z kauczuku

syntetycznego i zywicy. Klej dostarczany jest w postaci masy barwy czarnej. Klej utwardza

sig¢ poprzez odparowanie rozpuszczalnika.

Profilowana listwa metalowa (rys. 7), stosowana zamiennie z folig ,illbruck ME210 Folia

EPDM wewnetrzna” do uszczelniania potaczen lekkich $cian ostonowych o konstrukgji

z ksztattownikéw aluminiowych z zelbetowa konstrukcjg budynkéw:

— ze stopu aluminium EN AW-1050A lub EN AW-5005A wedtug normy PN-EN 573-
3:2010, stan H24, H14 lub H111 wedtug normy PN-EN 515:1996, o wtasciwosciach
mechanicznych spetniajacych wymagania normy PN-EN 485-2:2009, bez powtok
(surowe aluminium); grubosé listwy 1,5 + 2,0 mm,

— ze stali ocynkowanej gatunku DX51D+Z275 wedtug normy PN-EN 10346:2011;
grubosé listwy 1,25 + 2,0 mm.



O L] AT-15-9160/2013 4/20

Folie ,illboruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” oraz illoruck ME220 Folia EPDM
zewnetrzna” dostarczane sg w rolkach o szerokoéci wstegi 100 + 1300 mm (co 50 mm) i dtugosci
20 m. Moga by¢ réwniez dostarczane folie o innych szerokosciach i dtugosciach, po uzgodnieniu
migdzy Producentem i odbiorca. Profilowane listwy metalowe dostarczane sg W odcinkach
o dtugosci zgodnej z zamoéwieniem.

Wymagane wtasciwosci wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu ,illoruck EPDM” oraz
wykonanych z ich zastosowaniem uszczelnien podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zestaw wyrobéw ,illbruck EPDM” jest przeznaczony do uszczelniania potaczen miedzy
oknami z ksztaftownikéw aluminiowych oraz elementami lekkich $cian ostonowych o konstrukcji z
ksztattownikéw aluminiowych i zelbetowa konstrukcjg budynkéw, w celu zabezpieczenia przed
penetracjg (przenikaniem) wody i wiatru.

Folie ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna’ oraz ,illbruck ME220 Folia EPDM
zewnetrzna® regulujg przeptyw pary wodnej i powietrza przez uszczelnione potaczenie.

Folia ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” jest folig paroszczelng. Uszczelnienia z
folii ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” wykonuje si¢ od strony wewnetrznej przegrody.
Folia ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” moze by¢ stosowana zamiennie z profilowang
listwg metalowa (rys. 7).

Folia illboruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna® jest folig paroprzepuszczalna.
Uszczelnienia z folii ,illboruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna” wykonuje si¢ od strony zewnetrznej
przegrody.

Uszczelnienia wykonane z zastosowaniem wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu
»illbruck EPDM” pokazano na rys. 1 + 6 (rysunki nie przedstawiaja mocowania ksztattownikéw
okien i s$cian ostonowych do konstrukcji budynku). Wykonanie uszczelnienia polega na
przymocowaniu folii do ksztattownikéw aluminiowych okna lub $ciany ostonowej, zamocowaniu
oscieznicy okna lub ksztattownikéw gtéwnych $éciany ostonowej w otworze (poza licem muru),
obfozeniu ksztattownikéw paskami izolacji termicznej z niepalnej wetny mineralnej, a nastepnie
przyklejeniu folii do $ciany zelbetowej. W przypadku stosowania profilowanej listwy metalowe;
zamiast folii wewnetrznej, listwe mocuje sie mechanicznie do ksztattownikéw $ciany ostonowej
(rys. 3 +4).

Folie ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” oraz illboruck ME220 Folia EPDM
zewngtrzna” mocuje sig¢ do ksztattownikéw aluminiowych za pomocg kleju ,illboruck OT015 Klej

fasadowy” oraz tacznikéw mechanicznych, w sposéb pokazany na rys. 112 w przypadku okna
oraz 3 + 6 w przypadku $ciany ostonowe;.
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Przed przystapieniem do klejenia folii za pomocg kleju ,illbruck OT015 Klej fasadowy”,
podfoze aluminiowe i folia wymagajg oczyszczenia. Zalecane jest takze odttuszczenie ich przy
uzyciu $érodka o nazwie ,AC201 Srodek do czyszczenia powierzchni (R40)". Klej ,illoruck OT015
Klej fasadowy” aplikuje sie przy uzyciu ,wyciskacza” na jedng z klejonych powierzchni, np.
aluminiowg oscieznicg okna, wformie sznura o szerokosci ok. 10 mm. Bezposrednio po
naniesieniu kleju przyktada sie folig, ktorg nalezy docisngé do podtoza przy uzyciu watka, w celu
rozprowadzenia kleju na catej powierzchni potgczenia.

Folie ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” oraz ,illoruck ME220 Folia EPDM
zewngtrzna” mocuje sig do ciany zelbetowej za pomoca kleju ,illoruck CT113 Klej do EPDM”.

Przed przystgpieniem do klejenia folii za pomoca kleju ,illbruck CT113 Klej do EPDM”,
podioze betonowe i folia wymagajg oczyszczenia z luznych czastek. Zalecane jest odttuszczenie
folii przy uzyciu $rodka o nazwie ,AC201 Srodek do czyszczenia powierzchni (R40)". Podtoze
betonowe nalezy zagruntowa¢ roztworem kleju ,illbruck CT113 Klej do EPDM” i toluenu
(w stosunku objetosciowym 1:2 lub 1:3), przy czym powierzchnia gruntowania powinna by¢
nieznacznie wigksza niz powierzchnia klejenia. Klejenie do podtoza mozna rozpoczaé po 10 + 30
minutach od jego zagruntowania. ,illbruck CT113 Klej do EPDM’ nanosi sie watkiem lub pedzlem,
zar6wno na podtoze, jak i na powierzchnie folii. Po 10 + 15 minutach od natozenia kleju folie
nalezy przyklei¢ i docisngé do poditoza przy uzyciu watka, w celu réwnomiernego rozprowadzenia
kleju na catej powierzchni potaczenia. Szeroko$¢ potgczenia folii z podtozem betonowym powinna
wynosi¢ co najmniej 100 mm.

Zestaw wyrobow ,llbruck EPDM” powinien by¢ stosowany zgodnie z:

— obowigzujagcymi normami i przepisami techniczno-budowlane, a w szczegolnosci
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie - Dz. U. nr 75, poz. 690,
Z pozniejszymi zmianami,

- dokumentacjg techniczng opracowang dla okreslonego zastosowania,

— instrukcjg stosowania opracowang przez Producenta i dostarczang odbiorcom oraz
postanowieniami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Folie ,,illbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” i ,illbruck ME220 Folia EPDM
zewnetrzna”

Folie ,illboruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” i ,illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna”
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13859-2:2010, podane w tablicy 1.
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Tablica 1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci illbruck ME210 illbruck ME220 Metody badari
(wewnetrzna) (zewnetrzna)
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny folia barwy czarnej, obustronnie moletowana,
bez uszkodzeri mechanicznych, o réwnych —_—
i prostych krawedziach, bez pofalowan, peknie¢, | ©¢€na wizuaina
dziur, pecherzy, wtracen, rys i wgniecen
2 Dopuszczalne odchyiki
e . PN-EN 13859-
- grubosci, mm +0,15 2:2010
- szerokosci, % +10,2 PN-ZE'.'E_\IO(;?Q-
- dtugosci, % -0 )
3 | Masa powierzchniowa, g/m?,
przy grubosci:
- 0,6 mm - 750 + 25%
= 0,75 mm 950 + 25% 950 + 25% PN-2§;101349-
- 1,0mm 1250 + 25% 1250 + 25% ’
- 1,3mm 1625 + 25% 1625 + 25%
- 1,5mm 1870 + 25% 1870 + 25%
4 Prostoliniowo$¢, dopuszczalne PN-EN 1849-
odchylenie, mm/m i 2:2004
5 Wodoszczelnosé PN-EN 1928:2002
szczelna dla klasy W1 metoda A (200 mm
stupa wody)
6 Przepuszczalno$¢ pary wodnej
- wspoétczynnik oporu 156 000 + 47 100 65 000+ 20 000 PN-EN 1931:2002
dyfuzyjnego p
7 Wspétczynnik infiltracji PN-EN 12114:2003
powietrza, m*(m*h-.daPa??) <0,1 <0,1 (przy réznicy
ciSnien 60 Pa)
8 Maksymalna sita rozciggajaca,
N/50 mm, wzdtuz i w poprzek,
przy grubosci:
- 0,6 mm - >210
- 0,75 mm >170 > 260 PN-EN 12311-
- 1,0mm > 250 > 350 rr?éﬁ;%?A
- 1,3mm > 300 > 450 (v'=100 mm/min.)
- 1,5mm > 380 > 460
9 Wydtuzenie przy maksymalnej
sile rozciggajacej, %, wzdtuz i w > 500
poprzek
10 [ Odpornos¢ na rozdzieranie, N,
wzdtuz i w poprzek, przy
grubosci:
- 0,6 mm : 2 80 PN-EN 12310-
- 0,75 mm >100 >80 1:2001
- 1,0mm >120 > 90
- 1,3mm > 140 > 90
- 1,5mm > 180 >130
1* 3 » ini h
1 Zmiana wymiaréw liniowych po <05 PN-EN 1107-2:2002
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c. d. Tablicy 1
Wymagania
Poz. Wiasciwosci - - Metody badan
illbruck ME210 illbruck ME220
(wewnetrzna) (zewnetrzna)
1 2 3 B 5
12 | Odpornos¢ na przyspieszone starzenie (ekspozycja wg PN-EN 13859-2:2010)
- maksymalna sita rozciggajaca
po starzeniu, N/50 mm, >210
wzdtuz i w poprzek PN-EN 12311-
- wydtuzenie przy maksymalnej n?étzo%?A
sile rozciagajacej, po > 360 (v = 100 mm/min.)

starzeniu, %, wzdtuz i w
poprzek

- wodoszczelno$¢ po starzeniu

szczelna dla klasy W1

PN-EN 1928:2002

metoda A (200 mm
stupa wody)

* whasciwo$¢ okreslona w procedurze aprobacyjnej, nie objeta wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobéw

3.2. Kleje ,illbruck OT015 Klej fasadowy” i ,,illbruck CT113 Klej do EPDM”

Wymagane wiasciwosci techniczne klejow ,illbruck OT015 Klej fasadowy” i ,illbruck CT113

Klej do EPDM” podano w tablicy 2.

Tablica 2
Wymagania
Poz. Wiasciwosci 4
o BRIt illbruck OT015 | illbruck CT113 | Metody badan
Klej fasadowy Klej do EPDM
7 2 3 4 5

1 Wyglad zewnetrzny

jednorodna masa, bez grudek
i zanieczyszczen; barwa czarna

ocena wizualna

2 | Gestos¢ objetosciowa, g/cm®

PN-EN 542:2005

0, 0,
1,0+ 10% 0,82 +10% W temp. +20°C
3 Wytrzymato$¢ na oddzieranie, N/25 mm,
otgczenia klejowego:
i a ; J. . > 40 ; PN-EN ISO 8510-
- folia — aluminium surowe (bez powtok) = 2:2010
i s > 40 — '

- folia — aluminium anodowane PN-EN ISO
- folia — aluminium lakierowane proszkowo 240 10365:1998
- folia — beton - 235 (potaczenie folia-folia)
- folia — folia >20 >20
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3.3. Profilowana listwa metalowa

Profilowana listwa metalowa powinna byé wykonywana:

— ze stopu aluminium EN AW-1050A lub EN AW-5005A wedtug normy PN-EN 573-3:2010,
stan H24, H14 Ilub H111 wedlug normy PN-EN 515:1996, o witasciwosciach
mechanicznych spetniajagcych wymagania normy PN-EN 485-2:2009, bez powtoki
antykorozyjnej (tzw. surowe aluminium); grubo$¢ listwy 1,5 + 2,0 mm,

— ze stali ocynkowanej gatunku DX51D+Z275 wedtug normy PN-EN 10346:2011 (masa
powtoki cynkowej 275 g/m?); grubosé listwy 1,25 + 2,0 mm.

Ksztatt i wymiary listwy powinny by¢ zgodne z rys. 7. Tolerancje wymiaréw listwy ze stopu
aluminium powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN 485-3:2005 lub PN-EN 485-
4:1997. Tolerancje wymiaréw listwy ze stali ocynkowanej powinny by¢ zgodne z wymaganiami
normy PN-EN 10143:2008.

3.4. Uszczelnienia wykonane z zastosowaniem zestawu wyroboéw ,illbruck EPDM”

Wymagane wiasciwosci techniczne uszczelnien potaczen okien aluminiowych i lekkich
scian ostonowych o konstrukcji aluminiowej z zelbetowa konstrukcjg budynkéw, wykonanych z
zastosowaniem zestawu wyrobéw ,illoruck EPDM”, podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Przepuszczalno$¢ powietrza, klasa 4 PN-EN 1026:2001

PN-EN 12207:2001

PN-EN 12153:2004

b PN-EN 12152:2004
2 Wspétczynnik infiltracji powietrza, a, PN-EN 1026:2001
m®/ (m~h-daPa2'3) <01 (przy réznicy cisnier 1200 Pa)
3 Wodoszczelnosé, klasa E1200 PN-EN 1027:2001
PN-EN 12208:2001
RE1200 PN-EN 12155:2004

PN-EN 12154:2004

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby wchodzace w sktad zestawu objetego Aprobatg powinny by¢ pakowane,
przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie przed zniszczeniem

lub mechanicznym uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania mogg by¢ uzgodnione miedzy
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Producentem i odbiorca. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co
najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe handlowg wyrobu,

—  pojemnosc¢ netto lub masg netto — w przypadku klejow,

- wymiary — w przypadku folii,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9160/2013,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substanciji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (Dz. U. z 2012
r., poz. 445) oraz dotgczania informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z
karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotaczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
0 wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) zestaw
wyrobdw, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu
i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9160/2013 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie

sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem



] ®
L] AT-15-9160/2013 10/20

budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci zestawu wyrobow ,illbruck EPDM”
objetego Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9160/2013 dokonuje Producent, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9160/2013 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,
b) zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wtasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie typu uszczelnien wykonanych z zastosowaniem zestawu wyrobow
objetego Aprobatag obejmuje:
— przepuszczalnos¢ powietrza,
- wspdtczynnik infiltracji powietrza,
— wodoszczelnosé,
- wytrzymato$¢ na oddzieranie potaczen klejowych.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wtasciwosci

techniczno-uzytkowych zestawu wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikéow,

2) kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad |
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgcji, dostosowanych do
technologii produkciji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwo$ciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-9160/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyréb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegolne wyroby

lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg by¢é w petni mozliwe do
identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) folii w zakresie wg normy PN-EN 13859-2:2010,
b) klejow w zakresie:

— wygladu zewnetrznego,
— gestosci objetosciowe.

c) profilowanej listwy metalowej w zakresie ksztattu i wymiaréw.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie klejow w zakresie
wytrzymatosci na oddzieranie potaczen klejowych.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobéw. Wielko$¢ parti wyrobéw powinna byé okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.
5.6. Metody badan

Badania wifasciwosci technicznych powinny byé wykonywane wedtug norm podanych
w tablicach 1 + 3. Otrzymane wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami podanymi w tablicach
1+3.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.
5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9160/2013 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ zestawu wyrobéw illoruck EPDM” do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi zZmianami) zestaw
wyrobow, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i
stosowany przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajagcym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9160/2013 i oznakowat wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnieri wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z dnia 13 czerwca
2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiazkéw
korzystajacych z wyrobéw bedacych przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialno$ci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg

jakos¢ wyrobow oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za witasciwe ich
zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszer oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw ,illoruck EPDM”,

nalezy zamieszczac informacje o udzielonej temu zestawowi wyrobéw Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-9160/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9160/2013 jest wazna do 13 wrzeénia 2018 .
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Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;

z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i zalecenia zwigzane

PN-EN 485-1+A1:2010

PN-EN 485-2:2009

PN-EN 485-3:2005

PN-EN 485-4:1997

PN-EN 515:1996

PN-EN 542:2005
PN-EN 573-3:2010

PN-EN 1026:2001
PN-EN 1107-2:2002

PN-EN 1928:2002

PN-EN 1931:2002

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Cze$é 1: Warunki
techniczne dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Czesé 2:
Witasnosci mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Czesc¢ 3:
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztattu wyrobéw walcowanych na
gorgco

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i piyty. Czesc¢ 4:
Tolerancje ksztaftu i wymiaréw wyrobéw walcowanych na zimno
Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerabiane plastycznie.
Oznaczanie stanéw

Kleje. Oznaczanie gestosci

Aluminium i stopy aluminium. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3: Skiad chemiczny i rodzaje
wyrobow

Okna i drzwi. Przepuszczalno$é powietrza. Metoda badania
Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie stabilnosci wymiarow.
Czesc¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
wodoszczelnosci

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
przenikania pary wodnej
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PN-EN 1849-2:2010

PN-EN 10143:2008

PN-EN 10169+A1:2012

PN-EN 10346:2011

PN-EN 12114:2003

PN-EN 12152:2004

PN-EN 12154:2004

PN-EN 12207:2001

PN-EN 12208:2001
PN-EN 12310-1:2001

PN-EN 12311-1:2001

PN-EN 13859-2:2010

PN-EN ISO 8510-2:2010

PN-EN ISO 10365:1998

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie grubosci i gramatury.
Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty.
Tolerancje wymiardw i ksztaftu

Wyroby pfaskie stalowe z powfokg organiczng naniesiong w sposob
ciggly. Warunki techniczne dostawy

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggty. Warunki
techniczne dostawy

Wiasciwosci  cieplne  budynkéw.  Przepuszczalno$é powietrza
komponentéw budowlanych i elementéw budynkéw. Laboratoryjna
metoda badania

Sciany  ostonowe. Przepuszczalnos¢  powietrza.  Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja

Sciany osfonowe. Wodoszczelnosé. Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Klasyfikacja

Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie wytrzymatosci na
rozdzieranie (gwoZdziem)

Elastyczne wyroby wodochronne. Czesé 1: Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie wtasciwosci mechanicznych
przy rozcigganiu

Elastyczne wyroby wodochronne. Definicje i wtasciwosci wyrobéw
podktadowych. Czes¢ 2: Wyroby podktadowe do $cian

Kleje. Oznaczanie wytrzymato$ci na oddzieranie potgczen elementu
gietkiego ze sztywnym. Cze$¢ 2: Oddzieranie pod katem 180 stopni

Kleje. Oznaczenie gtéwnych wzorcéw zniszczenia potgczern klejowych

Raporty, sprawozdania z badar, oceny i klasyfikacje

1. 1281/13/RO8NK. Praca badawcza dotyczaca zestawu wyrobéw do wykonywania uszczelnien

ztaczy konstrukcja zelbetowa — okno aluminiowe oraz konstrukcja zelbetowa — lekka $ciana

ostonowa o konstrukcji aluminiowej Czeéé 1. Badania laboratoryjne i ocena techniczna
potgczen klejowych oraz ocena techniczna foli EPDM na podstawie dostarczone;j
dokumentacji. Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, czerwiec 2013 r.
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2. 1281/13/RO8NK. Praca badawcza dotyczaca zestawu wyroboéw do wykonywania uszczelnieh
ztaczy konstrukcja zelbetowa — okno aluminiowe oraz konstrukcja zelbetowa — lekka $ciana
ostonowa o konstrukcji aluminiowej Cze$¢ 2. Badania laboratoryjne i ocena techniczna
szczelnosci ztaczy. Zaktad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, czerwiec 2013 .
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RYSUNKI

Rys. 1. Przekréj pionowy — uszczelnienie migdzy pionowym ramiakiem oscieznicy okna i

BOIENE. o e s

Rys. 2. Przekr6j poziomy — uszczelnienie miedzy pionowym ramiakiem oscieznicy okna i

§CIaNG.....coiieieiieeeieee

Rys. 3. Przekréj pionowy — uszczelnienie potaczenia $ciany ostonowej ze $ciang budynku —

wariant z listwg metalowsg.....

Rys. 4. Przekr6j poziomy — uszczelnienie potaczenia $ciany ostonowej ze $ciang budynku —

wariant z listwg metalows.....
Rys. 5. Przekréj pionowy — uszczelnienie potaczenia $ciany ostonowej ze $ciang budynku

Rys. 6. Przekr6j poziomy — uszczelnienie potgczenia $ciany ostonowej ze $ciang budynku

Rys. 7. Profilowana listwa metalowa



1l

AT-15-9160/2013 17/20

illbruck OTO15 Klej fasadowy

illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna
illbruck CT113 Klej do EPDM

min. 100 mm

ilbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna
ilbruck CT113 Klej do EPDM

fibruck OTO015 Klej fasadowy

Rys. 1. Przekr6j pionowy — uszczelnienie migdzy pionowym ramiakiem oscieznicy okna i murem

illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna
illoruck CT113 Klej do EPDM

min. 100 mm \

illbruck OTO015 Klej fasadowy

|
|
|
|

illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna
ilbruck CT113 Klej do EPDM

Rys. 2. Przekr6j poziomy — uszczelnienie miedzy pionowym ramiakiem oscieznicy okna i $ciang
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ilbruck OTO015 Klej fasadowy

ilbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna
iloruck CT113 Klej do EPDM

illbruck OTO15 Klej fasadowy

Rys. 3. Przekroj pionowy — uszczelnienie potgaczenia $ciany ostonowej ze $ciang budynku
— wariant z metalowg listwg uszczelniajacg (listwa metalowa nie jest elementem mocujgcym)

illoruck OTO15 Klej fasadowy

illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna /
fllbruck CT113 Kiej do EPDM

Rys. 4. Przekr6j poziomy — uszczelnienie potaczenia $ciany ostonowej ze $ciang budynku
— wariant z metalowa listwa uszczelniajaca (listwa metalowa nie jest elementem mocujacym)
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ilbruck OT015 Klej fasadowy

illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna
ilbruck CT113 Klej do EPDM

min. 100 mm

iloruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna
illoruck CT113 Klej do EPDM

illbruck OTO15 Klej fasadowy

iloruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna
ilbruck CT113 Klej do EPDM

min. 100 mm \

illoruck OTO15 Klej fasadowy

Y o iomf /

illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna
ilbruck CT113 Klej do EPDM

Rys. 6. Przekrdj poziomy — uszczelnienie potgczenia $ciany ostonowej ze $ciang budynku
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N
S \ o | §1,25-2mm

h =40+ 150 mm
s =100 + 200 mm

h, s - wymiary zalezg od stopnia wysuniecia okna lub $ciany ostonowej przed lico muru
i szerokos$ci szczeliny montazowej

Rys. 7. Profilowana listwa metalowa



