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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejsze] Krajowej Oceny Technicznej jest zestaw wyrobdéw illbruck EPDM”
(oznaczenie typu wyrobu), przeznaczony do uszczelniania potgczen okien oraz lekkich scian ostonowych
o konstrukcji z ksztattownikéw aluminiowych, z konstrukcjg budynku. Wyroby wchodzgce w skiad
zestawu objetego niniejszg Krajowg Oceng Techniczng produkowane sg przez firme TREMCO
ILLBRUCK Sp. z 0.0., ul. Kuznicy Kolgtajowskiej 13, 31-234 Krakéw, w zakfadach produkcyjnych
w Niemczech, Wielkiej Brytanii i Polsce.

Zestaw ,illbruck EPDM" obejmuje nastepujgce wyroby:

1. Folia o nazwie handlowej ,illbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna® wediug normy

PN-EN 13859-2:2014, wytwarzana na bazie kauczuku etyleno-propyleno-dienowego (EPDM),

z domieszkg kauczuku butylowego. Folia ma barwe czarng i jest obustronnie moletowana.

Grubosé folii ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” wynosi 0,75; 1,0; 1,3 lub 1,5 mm.

2. Folia o nazwie handlowej ,llboruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna® wedtug normy

PN-EN 13859-2:2014, wytwarzana na bazie kauczuku etyleno-propyleno-dienowego (EPDM).

Folia ma barwe czarng i jest obustronnie moletowana. Grubos¢ folii ,illoruck ME220 Folia EPDM

zewnetrzna” wynosi 0,6; 0,75; 1,0; 1,3; 1,5 mm.

3. Klej plastyczny o nazwie handlowej illoruck OTO015 Klej fasadowy”, wytwarzany

z kauczuku syntetycznego. Klej dostarczany jest w pojemnikach do aplikacji mechanicznej

z uzyciem pistoletu, w postaci gotowej do stosowania masy barwy czarnej.

4. Klej kontaktowy o nazwie ,illbruck CT113 Klej do EPDM", wytwarzany z kauczuku syntetycznego

i zywicy. Klej dostarczany jest w postaci masy barwy czarnej. Klej utwardza sig poprzez

odparowanie rozpuszczalnika.

5. Profilowana listwa metalowa, stosowana zamiennie z folig ,illbruck ME210 Folia EPDM
wewnetrzna”:

- ze stopu aluminium EN AW-1050A lub EN AW-5005A wediug normy PN-EN 573-3:2010,
stan H24, H14 lub H111 wedtug normy PN-EN 515:1996, o wiasciwosciach mechanicznych
wedtug normy PN-EN 485-2:2009, bez powlok (surowe aluminium); grubo$¢ listwy wynosi
1,5+ 2,0 mm,

— ze stali ocynkowanej gatunku DX51D+Z275 wediug normy PN-EN 10346:2015; grubosc
listwy wynosi 1,25 + 2,0 mm.

Folie ,illbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” oraz ,illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna”
dostarczane s w rolkach o szerokosci wstegi 100 + 1300 mm (co 50 mm) i diugosci 25 m. Mogg by¢
rowniez dostarczane folie o innych szerokosciach i diugosciach, po uzgodnieniu migdzy producentem
i odbiorca. Profilowane listwy metalowe dostarczane sg w odcinkach o diugosci zgodnej z zamowieniem.

Cechy identyfikacyjne wyrobow wchodzacych w skiad zestawu objetego niniejszg Krajowg
Oceng Techniczng podano w Zalgczniku A.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestaw wyrobow illbruck EPDM” jest przeznaczony do uszczelniania potgczen miedzy oknami
z ksztattownikéw aluminiowych oraz elementami lekkich $cian ostonowych o konstrukcji z ksztattownikow
aluminiowych, a konstrukcjg budynku, w celu zabezpieczenia potaczen przed penetracjg (przenikaniem)
wody i wiatru.

Folie ,illbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” oraz ,illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna”®
regulujg przeplyw pary wodnej i powietrza przez uszczelnione poigczenie. Folia ,illboruck ME210 Folia
EPDM wewnetrzna" jest folig paroszczelng. Uszczelnienia z folii ,illboruck ME210 Folia EPDM
wewnetrzna® wykonuje sie od strony wewnetrznej przegrody. Folia ,illbruck ME210 Folia EPDM
wewnetrzna” moze by¢ stosowana zamiennie z profilowang listwa metalowg (wg rys. B7).

Folia ,illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna® charakteryzuje sie nizszym wspoétczynnikiem
oporu dyfuzyjnego p niz folia ,illbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna”. Uszczelnienia z folii ,illbruck
ME220 Folia EPDM zewnetrzna” wykonuje sie od strony zewnetrznej przegrody.

Uszczelnienia wykonane z zastosowaniem wyrobdw wchodzacych w sklad zestawu ,ilibruck
EPDM’ pokazano na rys. B1 + B6 (rysunki nie przedstawiajg mocowania ksztattownikow okien 1 $cian
ostonowych do konstrukcji budynku). Wykonanie uszczelnienia polega na przymocowaniu folii do
ksztattownikow aluminiowych okna Ilub $ciany ostonowej, zamocowaniu o$cieznicy okna lub
ksztattownikow gtéwnych $ciany ostonowej w otworze (poza licem muru), obfozeniu ksztattownikow
paskami izolacji cieplnej z niepalnej wetny minerainej, a nastepnie przyklejeniu foli do sciany
zelbetowe).

W przypadku stosowania profilowanej listwy metalowe] zamiast folii wewnetrznej, listwe
mocuje sie mechanicznie do ksztattownikdw sciany ostonowej (rys. B3 + B4).

Folie ,illoruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” oraz ,illoruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna”
mocuje sie do ksztattownikéw aluminiowych za pomoca kieju ,illbruck OT015 Klej fasadowy” oraz
tacznikéw mechanicznych, w sposéb pokazany na rys. B1 i B2 w przypadku okna oraz rys. B3 + B6
w przypadku Sciany ostonowej. Przed przystapieniem do klejenia folii za pomocg kleju ,illbruck OT015
Klej fasadowy”, podioze aluminiowe i folia wymagajg oczyszczenia. Nalezy je takze odttusci¢ przy
uzyciu $rodka o nazwie ,illbruck AT115 Srodek do czyszczenia powierzchni”. Klgj ,illbruck OT015 Klej
fasadowy” naklada sie przy uzyciu aplikatora na jedng z klejonych powierzchni, np. aluminiowg
oscieznice okna, w formie sznura o szerokoéci ok. 10 mm. Bezposrednio po naniesieniu kleju przyktada
sie folie, ktérg nalezy docisng¢ do podioza przy uzyciu watka, w celu rozprowadzenia kleju na catej
powierzchni potgczenia. Folie ,illboruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” oraz ,illbruck ME220 Folia
EPDM zewnetrzna” mocuje sie do sciany zelbetowej za pomocg kleju ,illbruck CT113 Klej do EPDM".
Przed przystgpieniem do klejenia folii za pomocg kleju ,illbruck CT113 Klej do EPDM”, podtoze i folia
wymagajg oczyszczenia z luznych czastek. Nalezy takze odttusci¢ folie przy uzyciu $rodka o nazwie
Jillbruck AT115 Srodek do czyszczenia powierzchni’. Podioze betonowe nalezy zagruntowaé roztworem
klgju illbruck CT113 Klej do EPDM” i toluenu (w stosunku objetosciowym 1:2 lub 1:3), przy czym
powierzchnia gruntowania powinna by¢ nieznacznie wieksza niz powierzchnia klejenia. Klejenie do
podioza mozna rozpocza¢ po 10 + 30 minutach od jego zagruntowania. Klej ,illbruck CT113 Klej do
EPDM" nanosi sie watkiem lub pedzlem, zaréwno na podioze, jak i na powierzchnie folii. Po 10 = 15
minutach od natozenia kleju folie nalezy przyklei¢ i docisng¢ do podioza przy uzyciu watka, w celu
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réwnomiernego rozprowadzenia kleju na catej powierzchni potgczenia. Szerokos¢ potgczenia folii z

podiozem powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm.

Zestaw wyrobow ,illbruck EPDM” powinien by¢ stosowany zgodnie z projektem technicznym,

opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglgdnieniem:

polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegolnosci rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2015 r., poz. 1422, z pozniejszymi zmianami),
postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

wytycznych okreslonych w instrukcji stosowania zestawu wyrobow, opracowanej przez

producenta i dostarczanej odbiorcom wyrobow.

3. WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe zestawu wyrobow illbruck EPDM” oraz metody ich oceny podano

w tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
Folia ,illbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna”
1 Przepuszczalnos$¢ pary wodnej - i .
wspolczynnik oporu dyfuzyjnego p 156000 + 20000 PN-EN 1931:2002
Folia ,,illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna”
2 Przepuszczalnos¢ pary wodnej - X .
wspotczynnik oporu dyfuzyjnego y 60000+ 18000 PREEN1331:2002
3 Odpornosé na przyspieszone starzenie (ekspozycja wg PN-EN 13859-2:2014)
- maksymalna sita rozciggajaca po starzeniu, > 210
N/50 mm, wzdiuz i w poprzek — PN-EN 12311-1:2001
- wydltuzenie przy maksymalnej sile metoda A
rozciggajacej, po starzeniu, %, wzdtuz = 360 (v =100 mm/min.)
i w poprzek
- wodoszczelnos¢ po starzeniu PN-EN 1928:2002
szczelna dla klasy W1 metoda A
(200 mm stupa wody)
4 Zmloanaowymlarow liniowych po 6 h w temp. <05 PN-EN 1107-2:2002
+80°C, %
Klej ,,illbruck OT015 Klej fasadowy”
5 Whytrzymatos¢ na oddzieranie, N/25 mm,
potaczenia klejowego: PN-EN ISO 8510-2:2010
- folia — aluminium surowe (bez powiok) > 40 PN-EN ISO 10365:1998
- folia — aluminium anodowane >40 PN-E6N I1SO 11339:2007
- folia — aluminium lakierowane proszkowo 240 (potaczenie folia-folia)
- folia — folia 214
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Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
Klej ,illbruck CT113 Klej do EPDM”
6 Whytrzymato$é na oddzieranie, N/25 mm,
potaczenia klejowego:
- folia — beton 235 PN-EN ISO 8510-2:2010
- folia — folia 213 PN-EN ISO 10365:1998
- folia — beton komorkowy typu ,YTONG” 235 PN-EN ISO 11339:2007
- folia — bloczek wapienno — piaskowy typu (potaczenie folia-folia)
~SILKA” > 40
- folia — pustak ceramiczny typu ,Porotherm” 245

Zestaw ,,ilibruck EPDM”

7 Przepuszczalno$¢ powietrza, klasa PN-EN 1026:2016

4 PN-EN 12207:2017
PN-EN 12153:2004
AR08 PN-EN 12152:2004
8 Wspétczynnik infiltracji powietrza, a, PN-EN 1026:2016
m?/ (m-h-daPa??) <01 (przy roznicy cisnien
1200 Pa)
9 Wodoszczelnosc, klasa E1200 PN-EN 1027:2016
PN-EN 12208:2001
RE1200 PN-EN 12155:2004

PN-EN 12154:2004

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawu objetego niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposob zapewniajacy niezmiennosé ich
wiasciwosci technicznych.

Wyroby moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od
urzadzen grzejnych, w sposob zapewniajgcy bezpieczenstwo skiadowania i niezmiennosc ich
wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
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wilasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki ilub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszaning niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/\WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pbzniejszymi Zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwoéci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobow, dopoki nie nastapig

zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zakiadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakfadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakladowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow | sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowe] kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.



®
8/17 ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1 l?l=

Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) folii w zakresie wedtug normy PN-EN 13859-2:2014,
b) klejow w zakresie:

—~  wygladu zewnetrznego,

—  gestosci objetosciowe;.
c) profilowanej listwy metalowej w zakresie ksztattu i wymiarow.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie klejow w zakresie
wytrzymatosci na oddzieranie potgczen klejowych.

5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ partii wyroboéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawu wyrobdw illbruck EPDM”, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowiefn Oceny, majg wpltyw na speinienie
wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyroby bedg zastosowane.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobow budowlanych znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pdzniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570, z pozniejszymi zmianami) zestaw wyrobow,
kidrego dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moze by¢ wprowadzony do obrotu lub
udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1 nie narusza uprawnien

wynikajgcych z przepisow o ochronie wiasnosci przemystowe], a w szczegolnosci ustawy z dnia
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30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2017 r., poz. 776).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowiagzkéw korzystajgcych z niniejsze; Krajowej Oceny

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$é, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnoéci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) 1281/13/R0O8NK. Praca badawcza dotyczgca zestawu wyrobow do wykonywania uszczelnien ztgczy
konstrukcja zelbetowa — okno aluminiowe oraz konstrukcja zelbetowa — lekka éciana osfonowa o
konstrukcji aluminiowej Czeé¢ 1. Badania laboratoryjne i ocena techniczna potgczen klejowych oraz
ocena techniczna foli EPDM na podstawie dostarczonej dokumentacji. Zaktad Konstrukcji
i Elementéw Budowlanych ITB, czerwiec 2013 r.

2) 1281/13/RO8NK. Praca badawcza dotyczaca zestawu wyrobéw do wykonywania uszczelnien ztgczy
konstrukcja zelbetowa — okno aluminiowe oraz konstrukcja zelbetowa — lekka $ciana ostonowa
o konstrukcji aluminiowej Cze$¢ 2. Badania laboratoryjne i ocena techniczna szczelnosci zigezy.
Zaktad Konstrukgji i Elementéw Budowlanych ITB, czerwiec 2013 r.

3) LZM00-01281/18/R11NZM. Raport z badan zestawu wyrobow ,illoruck EPDM". Zaktad Inzynierii
Materiatow Budowlanych ITB. Warszawa, sierpien 2018 r.

7.2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 485-1:2016 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i plyty. Czes¢ 1. Warunki
techniczne kontroli i dostawy

PN-EN 485-2:2014 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty. Cze$¢ 2. Wiasnosci
mechaniczne

PN-EN 485-3:2005 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i plyty. Czes¢ 3:
Dopuszczalne odchytki wymiaréw i ksztaftu wyrobéw walcowanych na
gorgco

PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i pfyty. Czesc 4: Tolerancje

ksztaftu i wymiaréw wyrobéw walcowanych na zimno
PN-EN 515:2017 Aluminium | stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.

Oznaczanie stanow
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PN-EN 542:2005
PN-EN 573-3:2014

PN-EN 1026:2016
PN-EN 1027:2016
PN-EN 1107-2:2002

PN-EN 1928:2002

PN-EN 1931:2002

PN-EN 1849-2:2010

PN-EN 10143:2008

PN-EN 10169+A1:2012

PN-EN 10346:2015

PN-EN 12114:2003

PN-EN 12152:2004

PN-EN 12153:2004
PN-EN 12154:2004

PN-EN 12155:2004

PN-EN 12207:2017

PN-EN 12208:2001
PN-EN 12310-1:2001

PN-EN 12311-1:2001

Kleje. Oznaczanie gestosci

Aluminium | stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie. Czes¢ 3: Skfad chemiczny i rodzaje wyrobow
Okna i drzwi. Przepuszczalno$c powietrza. Metoda badania

Okna i drzwi. Wodoszczelnos¢. Metoda badania.

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslanie stabilnosci wymiaréw.
Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych | kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych | kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
wodoszczelnosci

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Okreslanie
przenikania pary wodnej

Elastyczne wyroby wodochronne. Okre$lanie grubosci i gramatury.
Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw

Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Tolerancje
wymiaréw i ksztaftu

Wyroby pfaskie stalowe z powfokg organiczng naniesiong w sposob
ciggty. Warunki techniczne dostawy

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Wtasciwosci  ciepine  budynkdéw.  Przepuszczalno$¢  powietrza
komponentow budowlanych i elementow budynkdw. Laboratoryjna
metoda badania

Sciany  osfonowe. Przepuszczalnos¢  powietrza. Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja

Sciany osfonowe. Przepuszczalno$é powietrza Metoda badania.

Sciany ostonowe. Wodoszczelnosé. Wymagania eksploatacyjne
i klasyfikacja

Sciany osfonowe. Wodoszczelnosé. Badania laboratoryjne pod
cisnieniem statycznym

Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja

Elastyczne wyroby wodochronne. Czesc 1: Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslanie wytrzymatosci na rozdzieranie
(gwoZdziem)

Elastyczne wyroby wodochronne. Czesc¢ 1. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslanie wfasciwoséci mechanicznych przy

rozcigganiu
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PN-EN 13859-2:2014

PN-EN ISO 8510-2:2010

PN-EN ISO 10365:1998
PN-EN ISO 11339:2007

AT-15-9160/2013

Elastyczne wyroby wodochronne. Definicie i wiladciwosci wyrobow
podktadowych. Czes¢ 2: Wyroby podkfadowe do Scian

Kleje. Oznaczanie wytrzymalo$ci na oddzieranie pofgczen elementu
gietkiego ze sztywnym. Czes¢ 2: Oddzieranie pod katem 180 stopni
Kleje. Oznaczenie gtéwnych wzorcéw zniszczenia potgczen klejowych
Kleje. Oznaczanie wytrzymato$ci na oddzieranie, metodg T, pofgczen
materiatu gietkiego z gigtkim

Zestaw wyrobéw illbruck EPDM” do uszczelniania pofgczen okien oraz
lekkich $cian ostonowych o konstrukcji z ksztattownikéw aluminiowych

z zelbetowa konstrukcjg budynkow

ZALACZNIKI

Zatacznik A. Cechy identyfikacyjne wyrobow wchodzacych w skiad zestawu ,illbruck EPDM"...ccivvnn 12

Zalacznik B. Rysunki ........
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Zalacznik A.

Tablica A1. Cechy identyfikacyjne Folii ,illbruck ME210 Folia EPDM wewnetrzna” i ,illbruck ME220 Folia

EPDM zewnetrzna”

Wymagania
Poz. Cechy identyfikacyjne illbruck ME210 illbruck ME220 Metody badan
Folia EPDM Folia EPDM
wewnetrzna zewnetrzna
1 2 3 # 5
1 Wyglad zewnetrzny folia barwy czarnej, obustronnie
moletowana, bez uszkodzen
mechanicznych, o rownych ;
i prostych krawedziach, bez pofalowan, peanewzgEIng
pekniec, dziur, pecherzy, wiracen, rys i
wgniecen
2 Dopuszczalne odchytki wymiarow:
- grubosci, mm +0,15 PN-EN 13859-2:2014
- szerokosci, % -0,5/+1,0 PN-EN 1849-2:2010
- dtugosci, % -0/+5
3 Masa powierzchniowa, g/im?,
przy grubosci:
- 0,6 mm - 750 + 25%
- 0,75 mm 950 + 25% 950 + 25% PN-EN 1849-2:2010
- 1,0mm 1250 + 25% 1250 + 25%
- 1,3mm 1625 + 25% 1625 + 25%
- 1,5mm 1870 + 25% 1870 £ 25%
4 Prostoliniowo$¢, dopuszczalne <30mm/10m i =y
odchylenie, mm/m PN-EN 1849-2:2010
5 Wodoszczelnosc PN-EN 1928:2002
szczelna dia klasy W1 metoda A
(200 mm stupa wody)
6 Wspétczynnik infiltracji powietrza, PN-EN 12114:2003
m3/(m2.h.daPa??) <01 (przy roznicy
cisnien 60 Pa)
7 Maksymalna sita rozciggajgca, N/50
mm, wzdiuz i w poprzek, przy
grubosci:
- 0,6 mm = =210
- 0.75mm > 170 > 260 PN-EN 12311-1:2001
- metoda A
- 1,0mm 2 250 2 350 (v= 100 mm/min.)
- 1,3mm =300 > 450
- 1,5mm > 380 > 460
8 Wydtuzenie przy maksymalnej sile S 500
rozciggajacej, %, wzdluz i w poprzek =
QOdpornos¢ na rozdzieranie, N,
wzdiuz | w poprzek, przy grubosci:
- 0,6 mm - > 80
- 0,75 mm =100 2 80 PN-EN 12310-1:2001
- 1,0 mm >120 >90
- 1,3 mm > 140 =90
- 1,5mm > 180 >130

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1
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Tablica A2. Cechy identyfikacyjne klejow ,illbruck OT015 Klej fasadowy” i ,illboruck CT113 Klej do EPDM”

Wymagania
Poz. idengﬁf;’éyjne illbruck OT015 illbruck CT113 Meiadyibadan
Klej fasadowy Klej do EPDM
1 2 3 4 5
| Wooid ety e e e
2 g{gﬁigsc objetosciowa, 1,08 = 1,18 0,89 + 0,98 Pﬁ—é: 5432%285

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1
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Zalacznik B.

ilioruck OT015 Kiej fasadowy

Hibruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna

iltruck CI113 Kiej do ERDM

<

[

flbruck ME210 Folla EPDM wewnetrzna

fibruck CT113 Kiej do EPDM
ibruck OT015 Klej fasadowy

Rysunek B1. Przekrdj pionowy — uszczelnienie miedzy pionowym ramiakiem oscieznicy okna i sciang
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ilbruck ME220 !-ol\n_H‘!)h_.\_ rgmlelun(!
ibruck CT113 Kiej do EPDM

//)g

min, 100 mm

illbruck ME210 Folia EPDM wewnetizna
illbruck CI113 Kley do EPDM

’/

irock 01015 Klaj logackowy

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1
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Rysunek B2. Przekroj poziomy — uszczelnienie migdzy pionowym ramiakiem oscieznicy okna i ciang

ilbruck ME220 Folia EPDM zewnelzna
ilbruck CT113 Klej do EPDM ™

min, 100 mm
y.a

5 .
g:os’!:fcfﬁ o
o I; ottt Al
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T\ ilbruck O1015 Kiej fasadowy

Rysunek B3. Przekroj pionowy — uszczelnienie potgczenia sciany ostonowej ze $ciang budynku
— wariant z metalowa listwg uszczelniajaca (listwa metalowa nie jest elementem mocujacym)
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iipruck O1015 Klej fasadowy

ilbruck ME220 Folia EPDM zewngtizna /
illlbruck CT113 Kiej do EPDM

Rysunek B4. Przekroj poziomy — uszczelnienie potgczenia sciany ostonowej ze $ciang budynku
— wariant z metalows listwa uszczelniajaca (listwa metalowa nie jest elementem mocujgcym)

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1
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ilbruck OT015 Klej tasadowy

illbruck ME220 Folic EPDM zewnetrzna
ilbrock CT113 Klej do EPDM

min. 100 mm

\\ » e’
EecT
7
/ :
\ min. 100 mm
\\
ey ’ \ilbruck ME210 Folia EPDM wewnetzna
. AN
po—n - % ibruck CT113 Kiej do EFDM

I l‘"'\--;_\_\. ilbruck OTO1 5 Klej fosadowy

Rysunek B5. Przekrogj pionowy — uszczelnienie potaczenia sciany ostonowej ze $ciang budynku

illoruck ME210 Folla EPDM wowngizna
— illbruck CT113 Klej do EPDM

—

min. 100 mm\

illbruck O1015 Klej fasadowy

illbruck ME220 Folia EPDM zewnetrzna
illoruck CT113 Kiej do EPDM

Rysunek B6. Przekroj poziomy — uszczelnienie potgczenia Sciany ostonowej ze sciang budynku

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1
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4

\.
. N = 1 $1.25-2mm

h, s — wymiary zalezg od stopnia wysuniecia okna lub $ciany ostonowej przed lico muru
i szerokosci szczeliny montazowej

Rysunek B7. Profilowana listwa metalowa

Zalacznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0645 wydanie 1






