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1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Charakterystyka techniczna

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg okna i drzwi balkonowe systeméw STEEL
LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC,
jednoramowe, produkowane przez grupe Producentéw wymienionych na str. 2 i 3. Okna i drzwi
balkonowe systeméw STEEL LINE i GOLD LINE sa niezlicowane, a systemu SILVER LINE -
pétzlicowane. W systemie SILVER LINE D wystepujg dwie odmiany wyrobow:

— SILVER LINE PLUS - okna i drzwi balkonowe potzlicowane,
—~ SILVER LINE PREMIUM — okna i drzwi balkonowe niezlicowane.

Charakterystyczne przekroje okien i drzwi balkonowych systeméw STEEL LINE, SILVER
LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE pokazano narys. 1+ 17.

Do produkgji okien i drzwi balkonowych systeméw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE
D i GOLD LINE stosowane sg nastepujgce ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U):

— biate — w przypadku wszystkich systemdw objetych Aprobatg,
— jedno- i dwustronnie foliowane, o rdzeniu biatym — w przypadku systemu GOLD LINE.

Ksztattowniki wchodzgce w skiad systeméw STEEL LINE, SILVER LINE i SILVER LINE D
objete sg Rekomendacjg Techniczng RT 1TB-1005/2004. Z uwagi na grubo$c Scianek ksztattowniki
systemow STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE nalezg do klasy B wg PN-EN
12608:2004 (klasa B wg ZUAT-15/111.04). Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U) systeméw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE produkowane sg
przez firme ROYAL EUROPA Sp. z 0.0., 53-101 Polkowice, ul. Royal 1.

Ksztattowniki oscieznic, ram skrzydet, stupkdw statych i stupkéw ruchomych wzmacniane sg
stalowymi ksztattownikami ocynkowanymi. Przekroje tworzywowych ksztattownikéw oscieznic, ram
skrzydet, stupkow ruchomych i stupkéw statych (z ktérych wykonywane sg réwniez $lemiona i
szczebliny) pokazano na rys. 18 + 28. Przekroje stalowych ksztattownikow wzmachiajgcych pokazano
narys. 29 + 33.

Okna i drzwi balkonowe, objete niniejszg Aprobatg Technicznag, szklone sg szybami
zespolonymi, jednokomorowymi, okredlonymi w p. 3.1.3.

Szyby sg mocowane i uszczelniane we wrebach skrzydet przy uzyciu listew przyszybowych z
nieplastyfikowanego PVC oraz uszczelek osadczych z kauczuku syntetycznego EPDM. Przekroje
ksztattownikow listew przyszybowych i uszczelek osadczych do szyb o grubosci 24 mm pokazano na
rys. 34 + 38, odpowiednio dla poszczegblnych systemow objetych Aprobatg.

W oknach i drzwiach balkonowych systeméw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i

GOLD LINE uszczelnione sg dwie przylgi — zewnetrzna | wewnetrzna. Przekroje uszczelek
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przylgowych, wykonanych z kauczuku syntetycznego EPDM, pokazano na rys. 37 i 38, odpowiednio
dla poszczegdlnych systemdw objetych Aprobata.
Wymagane wiasciwosci techniczne okien i drzwi balkonowych systemoéw STEEL LINE,

SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC podano
wp. 3.5.

1.2. Asortyment

Niniejsza Aprobata Techniczna obejmuje okna i drzwi balkonowe systeméw STEEL LINE,
SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE szczelne (bez szczelin infiltracyjnych) oraz ze
szczelinami infiltracyjnymi, wykonanymi wg p. 3.4.5.

Asortyment okien i drzwi balkonowych pod wzgledem podziatu powierzchni i sposobu
otwierania skrzydet obsjmuje:

— okna jednorzedowe jednodzielne state oraz otwierane, ze skrzydtem uchylnym, rozwieranym
lub uchylno — rozwieranym,

— okna jednorzedowe dwudzielne i tréjdzielne ze stupkiem statym lub ruchomym; z czesciami
statymi lub otwieranymi (ze skrzydtami uchylnymi, rozwieranymi lub uchylno — rozwieranymi) —
w roznym ukladzie,

— okna dwurzedowe jednodzielne state lub otwierane: z czescig stalg lub skrzydiem uchylnym
nad $lemieniem i cze$cig stata, skrzydiem uchylnym, rozwieranym lub uchylno — rozwieranym
pod Slemieniem,

-~ okna dwurzedowe: jednodzielne nad $lemieniem (z czeScig statg lub skrzydtem uchylnym) i
dwudzielne pod $Slemieniem ze stupkiem statym iub ruchomym, z czesciami statymi lub
otwieranymi (ze skrzydtami uchylnymi, rozwieranymi lub uchylno — rozwieranymi) — w réznym
ukladzie,

— drzwi balkonowe jednodzielne rozwierane lub uchylno-rozwierane.

Wymiary skrzydet, stupkéw i Slemion nalezy ustala¢ na podstawie obliczen statycznych, z
uwzglednieniem obcigzen wiatrem wg PN-77/B-02011, dopuszczalnych ugie¢ elementow okien |
drzwi balkonowych okreslonych w p. 3.5.1 oraz charakierystyki wytrzymatosciowej stalowych
ksztattownikbw wzmacniajgcych. Maksymaina szeroko$¢ skrzydet rozwieranych i uchyino-

rozwieranych wynosi 1465 mm.
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Okna i drzwi balkonowe systeméw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE
sg przeznaczone do stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego i uzytecznoéci publicznej

w nastepujgcym zakresie, wynikajgcym z wlasciwoéci technicznych podanych w p. 3.5:
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Z uwagi na cechy wytrzymato$ciowe — w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych

uwzgledniajgcych obcigzenie wiatrem wg PN-77/B-02011, dopuszczaine ugiecia elementéw

okien i drzwi balkonowych okreslone w p. 3.5.1 oraz charakterystyke wytrzymalosciowg i

geometryczng stalowych ksztattownikbw wzmacniajacych.

Z uwagi na wodoszczelno$¢ — w zakresie wynikajacym z Instrukcji ITB nr 224, w zaleznoéci od

strefy obcigzenia wiatrem wg PN-77/B-02011 oraz wodoszczelnos$ci okreslonej w p. 3.5.7.

Z uwagi na wymagania ochrony ciepinej budynkéw — zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia

Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim

powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690, z pdZniejszymi

zmianami) oraz ustaleniami p. 3.5.5.

Z uwagi na wymagania dotyczace przepuszczalnosci powietrza:

1) okna i drzwi balkonowe szczelne (bez szczelin infiltracyjnych) — wytacznie w
pomieszczeniach z nawiewng wentylacja mechaniczng lub z odpowiednimi urzgdzeniami
nawiewnymi,

2) okna i drzwi balkonowe z wykonanymi szczelinami infiltracyjnymi — w pozostatych
przypadkach.

Z uwagi na ochrone przeciwdzwigkowa pomieszczen — zgodnie z wymaganiami PN-B-02151-

3:1999 lub z wymaganiami okre$lonymi indywidualnie dia konkretnego budynku oraz

ustaleniami p. 3.5.8.
Wbudowywanie okien i drzwi balkonowych systeméw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER

LINE D i GOLD LINE powinno by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg Producenta, ktéra powinna

byé dotaczana do kazdej partii wyrobéw przekazywanych odbiorcy.

Zgodnie z Atestami Higienicznymi Nr 119/779/156/2004 i Nr 118/779/155/2004, wydanymi

przez Akademie Medyczng w Gdarisku, Migdzywydzialowy Instytut Medycyny Morskiej i
Tropikalnej, wyroby objete niniejsza Aprobatg Techniczng odpowiadaja wymaganiom

higienicznym.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

3.1.1. Ksztalttowniki z nieplastyfikowanego PVC. Do wykonywania okien i drzwi

balkonowych systeméw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE nalezy stosowac
nastepujace ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winyiu (PVC-U):

— biate — w przypadku wszystkich systemow objetych Aprobata,

~ jedno- i dwustronnie foliowane, o rdzeniu bialym — w przypadku systemu GOLD LINE.
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Ksztattowniki systeméw STEEL LINE, SILVER LINE i SILVER LINE D powinny spetniaé
wymagania podane w Rekomendacji Technicznej RT ITB-1005/2004 lub w PN-EN 12608:2004.

Ksztattowniki systemu GOLD LINE powinny speinia¢ wymagania podane w PN-EN
12608:2004 oraz dodatkowo, w przypadku ksztattownikéw foliowanych:

a) wytrzymato$¢ na oddzieranie folii nie powinna by¢ mnigjsza niz 2,5 N/mm,

b) wytrzymato§¢ na oddzieranie folii po cyklach starzeniowych wg PN-EN 513:2002
(napromieniowanie 6200 MJ/m?; starzenie prowadzone w aparacie Xenotest, w cyklu: 18
min. z deszczem, 102 min. bez deszczu, wilgotno$¢ wzgledna w okresie suchym 65 + 5 %,
temperatura w komorze badawczej 30 + 40°C) nie powinna by¢ mniejsza niz 2,0 N/mm.

Do laminowania ksztaftownikdw systemu GOLD LINE powinna byé stosowana folia
niemieckiej firmy RENOLIT WERKE GmbH, typu MBAS Il (folia PVC z powiokg akrylowg) o
grubosci 0,20 + 5% mm (w tym grubos¢ powtoki akrylowej powinna wynosi¢ nie mniej niz 50 ym).

Przekroje ksztaftownikéw oécieznic, ram skrzydet, stupkéw statych i stupkdédw ruchomych

pokazano na rys. 18 + 28, odpowiednio dla poszczegolnych systemoéw objetych Aprobata.

3.1.2. Ksztaltowniki metalowe. Przekroje stalowych ksztaltownikdw wzmacniajgcych
pokazano na rys. 29 + 33.

W celu zapewnienia sztywno$ci ram okien i drzwi balkonowych (o$cieznic, skrzydet, stupkdw i
Slemion) oraz zwiekszenia wytrzymatos$ci zamocowania okué nalezy stosowac ksztattowniki stalowe o
przekroju dopasowanym do komor ksztattownikéw tworzywowych i grubosci Scianek wynikajacej z
obliczen statycznych. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powitokg

cynkowa o grubos$ci co najmniej 275 g/m?.

3.1.3. Szyby. Okna i drzwi balkonowe systemoéw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D
i GOLD LINE, ktoérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, szklone sg szybami zespolonymi,
jednokomorowymi 4+4/16, o wartosci wspoiczynnika przenikania ciepta w $rodkowej czesci szyby
zespolonej (bez uwzglednienia wplywu mostkéw ciepinych) Uss = 1,1 W/(m?K).

Moga by¢ stosowane inne rodzaje szyb zespolonych po ustaleniu dla okien i drzwi
balkonowych oszklonych okreslonymi szybami: wspdiczynnika przenikania ciepta — zgodnie z
p. 3.5.5 i klas akustycznych — zgodnie z p. 3.5.8.

Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-B-13079:1997.

3.1.4. Listwy przyszybowe. Do mocowania i uszczelniania szyb we wregbach skrzydet okien i
drzwi balkonowych od strony wewnetrznej powinny by¢ stosowane listwy przyszybowe z uszczelkami
z plastyfikowanego PVC wspdiwytlaczanymi w jednej operacji z ksztattownikami listew lub listwy bez
uszczelek wspdtwyttaczanych. Listwy przyszybowe powinny spetniac wymagania okreslone w
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Rekomendaciji Technicznej RT ITB-1005/2004. Listwy przyszybowe nalezy dobieraé w zalezno$ci od
gruboséci zastosowanego oszklenia.
Przekroje ksztattownikow listew przyszybowych do szyb o grubosci 24 mm pokazano na rys.

34 + 36, odpowiednio dla poszczegdbinych systemoéw objetych Aprobata.

3.1.5. Uszczelki. Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet
okien i drzwi balkonowych oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z
oscieznicg (stupkiem, Slemieniem) powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM i
spetniaé wymagania EN 12365-1:2003. Uszczelki osadcze nalezy dobieraé w zaleznosci od

grubosci zastosowanego oszklenia.
Przekroje uszczelek osadczych do szyb o gruboSci 24 mm oraz uszczelek przylgowych

pokazano na rys. 37 i 38, odpowiednio dla poszczegdinych systemow objetych Aprobata.

3.1.6. Okucia. W oknach i drzwiach balkonowych systeméw STEEL LINE, SILVER LINE,
SILVER LINE D i GOLD LINE nalezy stosowac kompletne okucia dostosowane do ciezaru wiasnego

skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu.

3.2. Konstrukcja okien i drzwi balkonowych

Okna i drzwi balkonowe systemoéw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE
z  ksztattownikbw z  nieplastyfikowanego PVC sg  konstrukcjami  jednoramowymi,
dwuplaszczyznowymi, wykonanymi z materiatow spelniajgcych wymagania podane w p. 3.1.

Charakterystyczne przekroje okien i drzwi balkonowych poszczegblnych systemow objetych

przedstawiono na rys. 1 + 17.

3.3. Wymiary
Maksymalne wymiary skrzydet okien i drzwi balkonowych systemoéow STEEL LINE, SILVER

LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE z ksztattownikow z nieplastyfikowanego PVC podano w p. 1.2.
Odchyiki wymiaréw powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-88/B-10085/A2.

3.4. Wykonanie
3.4.1. Zkacza konstrukcyjne
Zigcza konstrukcyjne powinny speinia¢ nastepujgce wymagania:
a) ksztattowniki oscieznic i skrzydet przyciete pod kagtem 45° powinny by¢ potgczone w
narozach metoda zgrzewania,

b) potaczenia Slemion z elementami o$cieznicy w oknach dwurzedowych, stupkow z
elementami os$cieznicy w oknach dwudzielnych oraz szczebliny z ksztattownikami
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pionowymi w ramie skrzydta drzwi balkonowych powinny byé wykonane z zastosowaniem
tacznikow mechanicznych,

c) sztywnosé ram oscieznic i skrzydet powinna by¢ zapewniona przez stalowe ksztattowniki
wzmacniajgce umieszczone na catym obwodzie ram, niezaleznie od ich wymiaréw;
ksztattowniki stalowe przycigte stosownie do wymiaru ksztattownikéw tworzywowych i
osadzone w odpowiednich komorach powinny by¢ z nimi taczone za pomocg wkretéw

samogwintujgcych.

3.4.2. Osadzanie uszczelek przylgowych. Uszczelki przylgowe powinny byé osadzane w
sposob ciggly, bez naprezania, na catym obwodzie okien i drzwi balkonowych, w kanatach przylgi
zewnetrznej oscieznicy (stupka, Slemienia) oraz w kanatach przylgi wewnetrznej skrzydta. Uszczelka
wewnetrzna powinna by¢ ciggta, a potaczenie stykdw jej koricéw powinno by¢ usytuowane w potowie
dtugosci gbrnego poziomego ramiaka skrzydia. Uszczelka zewnetrzna powinna by¢ cieta w narozach

i faczona metoda klejenia.

3.4.3. Osadzanie szyb. Skrzydta okien i drzwi balkonowych powinny by¢ szklone szybami
zespolonymi wg p. 3.1.3. Szyby powinny byé osadzane na podkiadkach (podporowych i
dystansowych) rozmieszczonych we wrebie — zaleznie od potoZzenia osi obrotu skrzydta — zgodnie z
Instrukcjg ITB nr 183. Podktadki nie powinny stanowi¢ przeszkody w odprowadzeniu wody z wrebu na
szybe oraz odpowietrzeniu wrebu. Do zamocowania i uszczelniania szyb we wregbach nalezy
stosowac: od strony wewnetrznej — listwy przyszybowe wg p. 3.1.4 oraz uszczelki osadcze
wewnetrzne wg p. 3.1.5 (w przypadku listew bez uszczelek wspotwyttaczanych), a od strony

zewnetrznej — uszczelki osadcze zewnetrzne wg p. 3.1.5.

3.44. Otwory do odprowadzania wody, odpowietrzajagce i odprezajace. W doinych
poziomych elementach oscieznic i skrzydet oraz w Slemionach powinny by¢ wykonane otwory do
odprowadzania wody opadowej, ktéra przenikneta we wreby na szybe i do kanatu zbiorczego
oscieznicy. Liczba otworéw w jednym elemencie powinna wynosi¢ co najmnigj 2. Otwory wykonane w
elementach oscieznic i skrzydet powinny mie¢ ksztalt podtuzny o wymiarach nie mniejszych niz 5 x
30 mm. Otwory wykonane w $lemionach powinny mieé Ksztalt okragty o Srednicy nie mniejszej niz
@ 5 mm. Rozstaw otworéw odwadniajgcych nie powinien przekracza¢ 700 mm.

W gérnych poziomych elementach oscieznic i skrzydet oraz w $lemionach powinny byé
wykonane otwory odpowietrzajgce o ksztaicie podtuznym, o wymiarach nie mniejszych niz 5 x 30 mm
lub okragtym o $rednicy nie mnigjszej niz ® 6 mm.

W oknach i drzwiach balkonowych systemu GOLD LINE, wykonanych z ksztattownikéw
kolorowych, w ksztattownikach os$cieznic, skrzydet i stupkdw powinny by¢é wykonane otwory
odprezajgce o ksztalcie podtuznym, o wymiarach nie mnigjszych niz 5 x 15 mm, w rozstawie nie

wiekszym niz 700 mm.
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3.4.5. Wykonywanie szczelin infiltracyjnych. W celu uzyskania przez okna i drzw!
palkonowe wspotczynnika infiltracji powietrza a = 0,5 + 1,0 m¥(m-h.daPa*), nalezy wykonat

szczeliny infiltracyjne (wycigcia) w uszczelkach przylgowych w gérnych poziomych pl’ZY‘QaCh

skrzydia. Wyciecia powinny by¢ wykonywane w obu przylgach (zewnetrznej i Wewn@trznel)

drugosci 3,5% catkowite] dtugosci szczelin przylgowych. Wyciecia nalezy wykonaé w Sposob

jabiryntowy, tj. jedno wycigcie w uszczelce zewnetrznej usytuowane w $rodku rozpigtosci gomeg
poznomego ramiaka i dwa wycigcia w uszczelce wewnetrznej w odleglosci min. 5 cm od narozy-
Wycigete fragmenty uszczelek przylgowych powinny by¢ zastgpione uszczelkg ptaskg o symbo

KA-17, pokazang na rys. 37 i 38. W oknach dwurzedowych szczeliny infiltracyjne nalezy wykona
w gormym skrzydle (nad slemieniem).

3.5. Wtasciwosci techniczne okien i drzwi balkonowych

ziej
odksztaiconego elementu okien i drzwi balkonowych pod obcigzeniem wiatrem wg PN-77/8 02011
nie powinno by¢ wigksze niz 1/300 (zgodnie z PN-EN 12210:2001 — klasa C wg wartosci wzgledned®
ugiecia czotlowego).

3.5.1. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Wzgledne ugiecie czolowe najbar d

3.5.2. Sprawnos$¢ dzialania skrzydel. Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu okna fub

drzwi balkonowych powinien by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydia o inne czeéc okna&
ub drzwi balkonowych. Sia potrzebna do uruchomienia oku¢ zamykajacych przy otwieranitt i
zamykaniu powinna byc mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszenia odry’gfowahego sk'rzyda“@l
powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

35.3. Sztywno§¢ skrzydel na obcigzenia statyczne sila skupiong dzialajgcqg W
pf(aszczyinie skrzydta. Skrzydia okien i drzwi balkonowych poddane dziafaniu sity skupionej
50 daN, dziatajacej w ptaszczyznie skrzydia i przytozonej do ramiaka skrzydia od strony zasuwnicy po
badaniu wg ZUAT-15/111.11/2005, powinny zachowa¢ sprawno$¢ dziatania zgodng z p. 3.5.2. Nie

moze nastapi¢ uszkodzenie oku¢ oraz naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub
oécieznicy.

354 Sztywnos¢ skrzydel na obcigZzenia dynamiczne i statyczne silg skupiong
dziatajaca prostopadle do plaszczyzny skrzydia. Skrzydta okien i drzwi balkonowych, poddane

obcigzeniu fynamicznemu, a nastgpnie statycznemu sitg skupiong 40 daN dziatajacg prostopadle do
ptaszczyzny skrzydta zgodnie wg ZUAT-15/M11.11/2005 nie powinno powodowac widocznych

Lszkodzen srzydia i szklenia. Skrzydio powinno zachowa¢ sprawnosé dziatania zgodng z p. 3.5.2

3.5.5. Wspdlczynnik przenikania ciepta. Wspdiczynnik przenikania ciepta okien i drzwi
balkonowychnalezy oblicza¢ wg wzoru (1).

\
!
\
\
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gdzie:
U-  wspotczynnik przenikania ciepta okna, W/(m?K),
Ups— wspdiczynnik przenikania ciepta w $rodkowe] czeSci szyby zespolonej (bez
uwzglednienia wptywu mostkéw cieplnych), W/(m?K),
As—  pole powierzchni szyby, m?,
Ur~  wspotczynnik przenikania ciepta ramy, W/(m*K),
Ar—  pole powierzchni ramy, m?,
w—  liniowy wspotczynnik przenikania ciepta mostka ciepinego na styku szyby z ramg,
W/(m-K),
L— dhugos¢ liniowege mostka cieplnego na styku szyby z rama, m,
A—  pole catkowite powierzchni okna, m?.

W przypadku oszklenia szybami zespolonymi, jednokomorowymi 4+4/16 o Ups = 1,1

W/(m?K) do obliczerh wg wzoru (1) nalezy przyjmowaé warto$ci wspotczynnikow przenikania ciepla

Ule

Tablica 1. Okna i drzwi balkonowe systemu STEEL LINE

podane w tablicach 1 + 3.

Okno ze szczelinami | Okno bez szczelin
infiltracyjnymi infiltracyjnych
Poz. Rodzaj przekroju yiny yiny
Ug Y Ur v
WI(mK) | Wim-K) | Wi(m*K) | Wi(m-K)
1 2 3 4 5 6
1 | Oscieznica FS 74T (okno stale) - - 1,62 0,070
2 | Oscieznica FS 74T + skrzydio SS 82T 1,87 0,070 1,80 0,070
3 ggTrzyd%o S8 82T + stupek staty FMS 84 + skrzydto SS 1,99 0,070 194 0,070
4 Skrzydio SS 82T + stupek ruchomy MMS 68 + skrzydio 176 0,070 172 0,070
SS 82T
5 | Szczeblina drzwi balkonowych FMS 84 - - 1,98 0,070

Tablica 2. Okna i drzwi balkonowe systemu SILVER LINE | SILVER LINE D

Okno ze szczelinami | Okno bez szczelin
Poz. Rodzaj przekroju infiltracyjnymi infiltracyjnych
Ur y Ug L4
W/(m?K) | Wim-K) | WIm*K) | Wi(m-K)
7 2 3 4 5 6
1 | Oscieznica FS 74W (okno state) - - 1,62 0,077
2 {Oscieznica FS 71D (okno stale) - - 1,62 0,070
3 | Oscieznica FS 74W + skrzydio SS 82 1,86 0,079 1,78 0,080
4 { Oscieznica RBSF + skrzydio SS 82 1,87 0,077 1,79 0,078
5 | OscieZnica FS 88 + skrzydlo SS 115 2,27 0,077 222 0,076
6 | Oscieznica FS 71D + skrzydto SS 77FD 1,87 0,070 1,80 0,070
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Tablica 2. c.d.

1 2 3 4 5 6
Skrzydio SS 82 + stupek staly FMS 69 + skrzydio SS 82| 2,07 0,078 1,99 0078
Skrzydio SS 77FD + stupek staty FMS 80D + skrzydh

8 lag 7y7FD pek staty ydio 1,99 0,070 1,94 0,070

Tablica 3. Okna i drzwi balkonowe systemu GOLD LINE

Okno ze szczelinami| Okno bez szczelin
infilt j i i j
Poz. Rodzaj przekroju infiltracyjnymi infiltracyjnych
Ug y Ur v
W/(m*K) | WImK) | WIm*K) | Wi(m-K)
) 2 3 4 5 6
1 | O$cieznica FS 66G {okno stale) - - 1,41 0,063
2 | Oscieznica FS 686G + skrzydio SS 80G 1,59 0,062 1,54 0,062
3 | Skrzydh + st
rzydio SS 80G + stupek staly FMS 82G + skrzydio 159 0,062 155 0,062
SS 80G
4 | Skrzydio SS 80G + slupek ruchomy MMS 865G +
3
skizydio SS 80G 14 0,063 1,48 0,063
5 | Szczeblina drzwi balkonowych FMS 82G - - 1,42 0,064

W przypadku zastosowania innych rodzajéw szyb zespolonych wspodtczynnik przenikania

ciepta U okien i drzwi balkonowych nalezy ustala¢ na podstawie obliczen stosujgc wzor (1).

3.5.6. Przepuszczalnos$¢ powietrza. Wspoiczynnik infiltracji powietrza okien i drzwi
balkonowych systeméw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE powinien
Wwynosic: '

- a<0,3 m*¥(mhdaPa®) — w przypadku okien i drzwi balkonowych szczelnych (bez szczelin
infiltracyjnych),

- 05 < a < 1,0 [m¥(m-h-daPa®®)] — w przypadku okien i drzwi balkonowych ze szczelinami
infilracyjnymi,

- a<0,1 m¥(m-h-daPa®®) - w przypadku okien nieotwieranych (statych).

3.5.7. Wodoszczelnosé. Okna i drzwi balkonowe systeméw STEEL LINE, SILVER LINE,
SILVER LINE D i GOLD LINE nie powinny wykazywaC przeciekdbw wody przy zraszaniu ich
powierzchni woda w ilosci 120 | na 1 h i 1 m? powierzchni przy réznicy cisnieri Ap = 150 Pa, tzn.

powinny spetnia¢ wymagania klasy 4A wg PN-EN 12208:2001.

3.5.8. lzolacyjnoéé akustyczna. [zolacyjno$¢ akustyczng okien i drzwi balkonowych
systemow STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE, oszklonych szybami
zespolonymi jednokomorowymi 4+4/16 (z przestrzenig miedzyszybowag wypeiniong argonem),

podano w tablicy 4.
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Tablica 4
Klasyfikacja"
Poz. Typ okna wg wskaznika Ra,” | wg wskaznika Rar® | wg wskaznika R,
klasa OK; klasa OK, kilasa R,
7 2 3 4 5
Okna i drzwi balkonowe systemow
1 STEEL LINE, SILVER LINE, OK; - 26 OK;—-29 Rw =30
SILVER LINE D —szczelne i (28 =Ra2 < 30) (31 <Ra1 £33) 30<R,<34)
rozszczelnione
2 Okna i drzwi balkonowe systemu GOLD LINE
1 Okna dwurzedowe i drzwi OKz - 29 OK, - 32 Rw =35
) balkonowe szczeine (31 <Rp2 < 33) (34 < Ray < 36) (35<R, <39)
99 Okna dwurzedowe i drzwi OK; - 26 OK;,-29 Ry =30
) balkonowe rozszczelnione (28 <Rap £ 30) (31 <RA;1 £33) (30<R, <34)
53 Okna state oraz okna jednodzielne OK, - 26 OK; —-29 R, =30
) szczelne i rozszczelnione (28 <Rap £ 30) (31 <Ra1 £33) (30 <R, <34)
"'w nawiasach podano zakres wartosci wskaznikéw objetych dang klasg wg Instrukcji ITB 369/2002
2 Klasyfikacja podstawowa
¥ klasyfikacja uzupetiajgca
) klasyfikacja dodatkowa

W przypadku zastosowania innych rodzajéw szyb zespolonych warto$ci wskaznikow Ry, Raz i
Ra1 (i klasy akustyczne) okien i drzwi balkonowych nalezy ustala¢ na podstawie indywidualnych badarn
przeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999.

3.5.9. Nosnosé zgrzewanych narozy ram. No$nos¢ zgrzewanych narozy ram Fmn nie

powinna by¢ mniejsza niz:

-~ 3703 N — w przypadku ramy oscieznicy z ksztattownika FS 74W,

— 3759 N ~ w przypadku ramy os$cieznicy z ksztaftownika RBSF,

— 5614 N — w przypadku ramy oscieznicy z ksztattownika FS 88,

- 3160 N — w przypadku ramy o$cieznicy z ksztattownika FS 71D,

~ 4264 N — w przypadku ramy skrzydia z ksztattownika SS 82,

- 7182 N — w przypadku ramy skrzydia z ksztattownika SS 115,

— 3458 N — w przypadku ramy skrzydia z ksztattownika SS 77D,

— 3174 N — w przypadku ramy skrzydia z ksztaltownika SS 77FD,

- 3773 N - w przypadku ramy oécieznicy z ksztattownika FS 74T,

~ 3919 N - w przypadku ramy skrzydia z ksztattownika SS 82T,

- 7514 N - w przypadku ramy skrzydia z ksztattownika SS 115T,

— 3100 N — w przypadku ramy oécieznicy z ksztattownika FS 66G,

— 3750 N - w przypadku ramy skrzydia z ksztattownika SS 80G.

3.5.10. Wplyw wielokrotnego otwierania i zamykania skrzydet na wilasciwosci
funkcjonaine. Okna i drzwi balkonowe powinny spetniaé wymagania okreslone w p. 3.5.2, 3.5.6 i

3.5.7 po wykonaniu 10 000 cykli otwierania i zamykania wg PN-EN 12400:2004.
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3.5.11. Wplyw zmiennych temperatur na wlasciwosci uzytkowe. Okna i drzwi balkonowe

systemu GOLD LINE, wykonane z ksztattownikow foliowanych, powinny spemiaé wymagania

okreslone w p. 3.5.6 i 3.5.7 po wykonaniu 10 cykli nagrzewania zewnetrznej powierzchni wyrobdéw w

temperaturze 75 + 5°C w ciggu 8 h i chfodzenia w temperaturze 20 + 2°C w ciggu 16 h.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Okna i drzwi balkonowe systemow STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE

powinny by¢ pakowane, przechowywane i fransportowane zgodnie z PN-B-05000:1996.

Do dostarczanych odbiorcy okien i drzwi balkonowych powinna by¢ dotgczona informacija

zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe i adres producenta,

nazwe systemu (STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D lub GOLD LINE),

nr Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-5037/2005),

numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

dane identyfikujace oszklenie oraz okre$lajace wspoéitczynnik przenikania ciepta wg p. 3.5.5
i klasy akustyczne wg p. 3.5.8,

klase ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC z uwagi na grubosé Scianek wg PN-EN
12608:2004,

w przypadku okien szczelnych — infofmacjeg: ,OKna szczelne .przeznaczone do stosowania
wylacznie w pomieszczeniach z nawiewng wentylacja mechaniczng lub z odpowiednimi
urzgdzeniami nawiewnymi’,

znak budowlany.
Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodnosci

wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,

poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne
Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o

wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robt budowlanych

w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
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dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-
5037/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno$ci okien i drzwi balkonowych
systemow STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-5037/2005 dokonuje Producent, stosujgc system 3.

W przypadku systemu 3 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracig
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5037/2005 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez akredytowane laboratorium,

b) zakladowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu okien i drzwi balkonowych systemow STEEL LINE, SILVER LINE,
SILVER LINE D i GOLD LINE obejmuje:

a) dopuszczalne odchytki wymiardw,
b) odpornos¢ na obcigzenie wiatrem,
Cc) przepuszczalnos¢ powietrza,

d) wodoszczelnost,

e) izolacyjnoS¢ akustyczng,

f) izolacyjnos&c¢ ciepina.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwo$ci
techniczno-uzytkowych, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodno$ci okien i drzwi
balkonowych systeméw STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE
produkowanych przez wszystkich producentéw, z wyjatkiem badan wg p. 5.4.2, ktore powinny by¢

wykonywane przez kazdego producenta przy rozpoczeciu produkdii.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw skiadowych stosowanych w oknach i drzwiach
balkonowych,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdw (wg p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badart oraz wediug zasad i

procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do



L l—_J LJ‘_’ M= EO=QUD /1 £VUD 1//0£

technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Wiasciwosci  techniczne wyrobdw skiadowych stosowanych w oknach i drzwiach
balkonowych powinny by¢ potwierdzone deklaracjami zgodno$ci w przypadku wyrobow
podlegajgcych wymaganiom ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowianych (Dz. U. Nr
92/2004, poz. 881), a w przypadku pozostalych wyrobdw - $Swiadectwami technicznymi
(Swiadectwami zgodnosci) wydanymi przez Producentéw. Dokumenty te powinny obejmowadé:

—  ksztattowniki z PVC,

—~  ksztattowniki stalowe wzmacniajgce,
- okucia,

- uszczelki,

—  szyby.

Badania w procesie wytwarzania powinny obejmowac sprawdzanie no$no$ci zgrzewanych
narozy ram oscieznic i skrzydet i powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan,
ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow.

Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, Ze okna i drzwi balkonowe sg zgodne z Aprobatg
Techniczng ITB AT-15-5037/2005. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie
rejestrowane. Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia wyrobow powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania wstgpne petne,
b) badania biezace,

¢) badania okresowe.

5.4.2. Badania wstepne peine. Badania wstepne petne obejmujg sprawdzenie:
a) przepuszczalnosci powietrza,
b) wodoszczelnosci,
¢) odpornosci na obcigzenie wiatrem,
d) sztywnosci skrzydet na obcigzenia statyczne dziatajgce w ich ptaszczyznie.

5.4.3. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) jakosci wykonania,
b) odchytek wymiardw,
c) sprawno$ci dziatania skrzydet i warto$ci sit operacyjnych.
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5.4.4. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci na obcigzenie wiatrem,
b) przepuszczalnosci powietrza,

¢) wodoszczelnosci.

5.5. Czestotliwo$¢ badan

Badania wstepne petne powinny by¢ przeprowadzone przy rozpoczeciu produkcji.

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko&¢ partii powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 1,5 roku.

Badania wstepne petne i okresowe powinny byé przeprowadzone na elementach prébnych,
ktore zostaly sprawdzone w zakresie:

— jakoéci wykonania,
—~ odchylek wymiarow,

— sprawnosci dziatania skrzydet i wartosci sit operacyjnych.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie jako$ci wykonania. Jako§¢ wykonania nalezy sprawdzi¢ zgodnie z PN-

88/B-10085/A2, a wyniki poréwnac¢ z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.6.2. Sprawdzenie wymiaréw. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykonywaé zgodnie z PN-
88/B-10085/A2, a wyniki pomiaréw poréwnaé z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.6.3. Sprawdzenie odpornosci na obcigzenie wiatrem. Badanie nalezy wykona¢ wg PN-

EN 12211:2001, a wyniki porownac z wymaganiami okreslonymi w p. 3.5.1.

5.6.4. Sprawdzenie sprawnosci dzialania skrzydet oraz wartosci sit operacyjnych.
Badania nalezy wykona¢ wg PN-EN 12046-1:2005 lub wg metod okreslonych w p. 5.6.4.1 + 5.6.4.3,
w nastepujacym zakresie:

a) sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydia, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu
czynnosci otwierania, obrotu i zamykania skrzydia,

b) oznaczenie sity niezbednej do uruchomienia okucia zamykajgcego (zasuwnica, okucia
obwodowe, zakretki, zamykacz) przy otwieraniu i zamykaniu skrzydfa,

c) oznaczenie sity wymaganej do poruszania skrzydtem w kierunku otwierania z potozenia w
pozycji przymknietej do petnego rozwarcia lub uchylenia.

Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami okreslonymi w p. 3.5.2.
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5.6.4.1. Sprawdzenie sprawnosci dziatania skrzydia. Po zamocowaniu wyrobu na
stanowisku badawczym w pozycji pionowej nalezy przesung¢ mechanizm okucia zamykajacego do
pozycji "otwarte". Skrzydio otworzy¢ do pozycji peilnego rozwarcia lub uchylenia, a nastepnie

ponownie zamkngc. Probe sprawnoséci dziatania skrzydta nalezy wykonaé trzykrotnie.

5.6.4.2. Oznaczenie sily niezbedne] do uruchomienia okucia zamykajacego przy
otwieraniu i zamykaniu skrzydia. Przy oznaczaniu sity nalezy:

a) zespoli¢ dynamometr z klamka lub dzwignig okucia zamykajacego i w wyniku dziatania sity
dokonac obrotu klamki lub dZzwigni do pozycji pelnego otwarcia okucia, dokonujac odczytu
wskazania dynamometru w N,

b) z pozycji petnego otwarcia okucia dokonaé¢ obrotu klamki lub dzwigni do pozycji petnego
zamkniecia okucia i odczyta¢ wskazania dynamometru w N.

Czynnosci wg poz. a) i b) nalezy wykonaé trzykrotnie zwracajgc uwage, aby kierunek
przylozonej sily w czasie jej dziatania byt prostopadly do osi klamki lub dzwigni okucia

zamykajgcego. Wynik badania stanowi $rednia warto$¢€ sity z przeprowadzonych trzech pomiaréw.

5.6.4.3. Oznaczenie sily wymaganej do poruszania skrzydiem okiennym Ilub
balkonowym w kierunku otwierania. Przy oznaczaniu sity nalezy postepowaé w sposdb
nastepujacy:

a) przy uchwycie odryglowanego (okucie zamykajgce w pozycji otwartej) lecz przymknigtego
(stykajacego sie z oscieznica) skrzydta zaczepi¢ uchwyt dynamometru,

b) ciggna¢ za przeciwlegly uchwyt dynamometru do uzyskania pelnego rozwarcia lub uchylenia
skrzydia okiennego lub balkonowego i dokona¢ odczytu wskazan maksymalnéj wartosci sity
wyrazonej w N.

Czynnosci wg poz. a) i b) nalezy wykonac trzykrotnie.
Wynik badania stanowi maksymalna sita z trzech pomiaréw wykonywanych oddzielnie dla

kazdego skrzydta w wyrobie.

5.6.5. Sprawdzenie sztywnos$ci skrzydel na obcigzenia statyczne sita skupiong
dziatajagca w plaszczyznie skrzydla. Badania nalezy wykonywa¢ wg metody okreslonej w BN-

75/7150-03, a wyniki poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w p. 3.5.3.

5.6.6. Sprawdzenie przepuszczalnosci powietrza. Badanie nalezy wykonaé wg PN-EN
1026:2001, a nastepnie obliczy¢ wspdiczynnik infiltracji powietrza (a) wg wzoru (2).
V,

a:r(A_F‘;_)z/_3 (2)
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gdzie:

a — ilosé powietrza, jaka przeniknie w ciggu 1 h przez 1 m szczeliny okna lub drzwi
balkonowych przy réznicy cisniert 1 daPa, m%(m-h-daPa*?)

V, — zmierzona ilos¢ powietrza przeplywajgcego przez szczeliny okna lub drzwi balkonowych
w warunkach normalnych (temperatura 20°C, ci$nienie 101,3 kPa) i przy okreslone
réznicy cidnien w ciggu 1 h, m¥h,

| — diugose obwodu wewnetrznych szczelin przylgowych okna lub drzwi balkonowych, m,

Ap — wartosci rbznicy cignien, daPa.

Z wyliczonych wartosci wspdiczynnika infiltracji powietrza "a" dla poszczeg6inych poziomow
roznicy cisnien do 300 Pa nalezy obliczy¢ wartos¢ srednig dia badanego wyrobu.
Wyniki badan nalezy porownac z wymaganiami okreslonymiw p. 3.5.6.

5.6.7. Sprawdzenie wodoszczelnosci. Badanie nalezy wykona¢ metodg A wg PN-EN
1027:2001, a wyniki poréwnac z wymaganiami p. 3.5.7.

5.6.8. Sprawdzenie izolacyjnosci akustycznej. Badania izolacyjnosci akustycznej nalezy
wykonywa¢ wg PN-EN 20140-3:1999, a wskazniki Ras, Raz | Ry, nalezy oblicza¢ wg PN-EN [SO 717~
1:1999.

5.6.9. Sprawdzenie nosnosci narozy ram. Badania nos$noéci zgrzewanych narozy ram
oscieznic | skrzydet nalezy wykonywaé wg PN-EN 514:2002, a wyniki poréwnat z wymaganiami
okreslonymi w p. 3.5.9.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Badania wstepne petne i okresowe wykonuje sie na 1 probce wyrobu wybranego z systemdow
STEEL LINE, SILVER LINE lub SILVER LINE D oraz na 1 probce wyrobu systemu GOLD LINE.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami, jezeli wszystkie wyniki
padan sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobaty Techniczne ITB: AT-15-5037/2001 i AT-15-
6206/2003.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5037/2005 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ okien i drzwi balkonowych systemow STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i
GOLD LINE z ksztattownikdw z nieplastyfikowanego PVC do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-

5037/2005 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnien wnioskodawcy wynikajgcych z przepisdw o
ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnoéci przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnieh nalezy do

obowigzkdw producenta.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta okien i drzwi balkonowych systemow
STEEL LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE od odpowiedzialnoSci za prawidiowg
jakos¢ wyrobdw objetych Aprobata, a wykonawcdw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za

prawidtowg jakosc¢ ich wbudowania.

6.6. W tresci wydawanych prospektéow i ogloszent oraz innych dokumentdéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrofu i stosowania w budownictwie okien i drzwi balkonowych systemow STEEL
LINE, SILVER LINE, SILVER LINE D i GOLD LINE nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym
wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5037/2005.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5037/2005 jest wazna do 30 listopada 2010 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jego
Whnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie poézniej jednak niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci
Aprobaty.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-77/B-02011
PN-B-02151-3:1999

PN-EN 20140-3:1999

PN-EN ISO 717-1:1999

PN-B-05000:1996
PN-88/B-10085
PN-88/B-10085/A2
PN-B-13079:1997
PN-EN 514:2002

PN-EN 1026:2001
PN-EN 1027:2001
PN-EN 12046-1:2005
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2001
PN-EN 12211:2001
PN-EN 12400:2004
PN-EN 12608:2004

EN 12365-1:2003

Instrukcja ITB 183

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$é
akustyczna przegrdd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna
elementow budowlanych. Wymagania

Akustyka — Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach |
izolacyjnosci  akustycznej elementow budowlanych — Pomiary
laboratoryjne izolacyjnosci od dZwiekdéw powietrznych elementéw
budowlanych

AKkustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnos¢ od dZwiekéw
powietrznych

Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana A2)
Szkto budow/ahe. Szyby zespolone -

Ksztattowniki z niezmigkczonego poli(chlorku winyluy) (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Oznaczanie wytrzymatosci zgrzewanych narozy i
polgczen w ksztatcie T

Okna i drzwi. Przepuszczalnosé powietrza. Metoda badania

Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Metoda badania

Sily operacyjne. Metoda badania. Cze$¢ 1: Okna

Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Odpornoé¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigZenie wiatrem. Metoda badania

Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
Ksztattowniki z niezmiekczonego poli(chlorku winylu) = (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Klasyfikacja, wymagania i metody badan

Building hardware — Gasket and weatherstripping for doors, windows,
shutters and curtain walling — Part 1: Performance requirements and
classification

Wytyczne projektowania i wykonywania przeszkler z szyb zespolonych
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Instrukcja ITB 224 Wymagania fechniczno-uZytkowe dla lekkich Scian osfonowych w
budownictwie ogbinym

Instrukcja ITB 269/2002 Wiasciwosci dZwiekoizolacyjne przegrod budowlanych i ich elementéw

AT-15-2650/2004 Zestaw profili systemu RBS z nieplastyfikowanego polichlorku winylu do
wykonywania szalunkbw traconych Scian

RT ITB-1005/2004 Ksztaffowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U)
systemoéw SILVER LINE i STEEL LINE do produkcji okien i drzwi
balkonowych

ZUAT-15/111.11/2005 Okna | drzwi balkonowe z ksziaftownikow z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U), z ksztattownikow aluminiowych lub z drewna

warstwowo-klejonego
Raporty z badan i oceny

1. Badania aprobacyjno-certyfikacyjne okien i drzwi balkonowych z wysokoudarowego PVC systemu
SILVER-LINE produkeji firmy ROYAL EUROPA z Polkowic Dolnych — Zaktad Badan Lekkich
Przegréd | Przeszklen ITB, NL-0746/00

2. Badania uzupeiniajgce do aprobaty technicznej okien i drzwi balkonowych z wysokoudarowego
PVC systemu SILVER-LINE produkcji firmy ROYAL EUROPA z Polkowic Dolnych — Zakiad
Badan Lekkich Przegréd i Przeszkien ITB, NL-1481/01

3. Badania do nowelizacji aprobaty technicznej AT-15-5037/2001 okien i drzwi balkonowych z
wysokoudarowego PVC systemu SILVER LINE produkcji firmy ROYAL EUROPA Sp. z 0.0. z
Polkowic Dolnych — Zaktad Badari Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, NL-2294/A/03

4. Praca badawcza dofyczaca sprawdzenia cech zewnetrznych oraz zgrzanych naroZy ram
pieciokomorowych ksztaffownikéw z PVC-U (biale, biafe i barwione w masie foliowane) systemu
GOLD LINE produkgji firmy ,ROYAL EUROPA” Sp. z o.0. z Polkowic Dolnych — Zaktad Badan
Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, NL-2993/A/04, Cze$¢ | - Etap |

5. Praca badawcza dotyczaca okreSlenia wiasciwos$ci ksztaftownikéw z PVC-U systemu GOLD LINE
(biafych, bialych foliowanych oraz barwionych w masie foliowanych) produkcji firmy ROYAL
EUROPA Sp. z o.0. Etap ll. Wiasciwo$ci fizyko-mechaniczne i odporno$¢ na przyspieszone
starzenie — Zaklad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklent ITB, NL-2993/A/04, Etap 1l

8. Badania aprobacyjne okien z pieciokomorowych ksztattownikéw z PVC-U systemu GOLD LINE
biatych i kolorowych oraz okien systemu SILVER LINE i STEEL LINE kolorowych produkgji firmy
LROYAL EUROPA” Sp. z o.0. z Polkowic Doilnych — Zaktad Badan Lekkich Przegrdd i Przeszklen
ITB, NL-2993/A/04, Czes¢ 1l

7. Badania aprobacyjne okien i drzwi balkonowych z ksztaftownikéw biatych jednostronnie
okleinowanych folig RENOLIT oraz barwionych w masie z dwustronnym okleinowaniem z
wysokoudarowego PVC-U systemu SILVER LINE | STEEL LINE oraz okna systemu SILVER
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

LINE D z ksztaftownikdéw koloru biatego produkcji firmy ,ROYAL EUROPA” Sp. z o.0. z Polkowic
Dolnych — Zaktad Badan Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, NL-2720/A/04

Obliczenia wspdiczynnika przenikania ciepla okien i drzwi balkonowych z ksztattownikow PVC
systemu SILVER-LINE firmy Royal Europa do aprobatly technicznej — Zaktad Fizyki Cieplnej ITB,
NL-0746/00

Obliczenia wspdlczynnika przenikania ciepfa okien i drzwi balkonowych z ksztaftownikéw z
hieplastyfikowanego PVC systemu SILVER LINE do nowelizacji AT-15-5037/2001 — Zaktad Fizyki
Cieplnej ITB, NL-2294/2003

Praca badawcza w zakresie obliczert wspdfczynnika przenikania ciepta okien i drzwi balkonowych
z ksztattownikéw z nieplastyfikowanego PVC systemu STEEL LINE firmy ROYAL EUROPA Sp. z
o.0. — Zaktad Fizyki Ciepinej ITB, NL-2720/A/2004

Obliczenia wspdéfczynnika przenikania ciepfa okien i drzwi balkonowych z ksztaftownikéw z PVC
systemu SILVER i STEEL LINE firmy ROYAL EUROPA Sp. z o.0. do nowelizacji Aprobaty
Technicznej — Zakiad Fizyki Ciepinej ITB, NL-2993/A/2004

Okreslenie (na podstawie badari) izolacyjnosci akustycznej wiasciwej okien i drzwi balkonowych z
ksztattownikoéw z nieplastyfikowanego PVC systemu SILVER LINE oraz opracowanie danych
wyjSciowych (w zakresie zagadnieri akustycznych) do Aprobaty Technicznej — Zaktad Akustyki
ITB, NL-0746/K/00 (LA-662/01)

Ocena izolacyjnosci akustycznej wiadciwej okien i drzwi balkonowych systemu SILVER LINE do
rozszerzenia AT-15-5037/2001 — Zaktad Akustyki ITB, NL-2294/2003 (LA-991/2003)

Badania kontrolne i ocena izolacyjnos$ci akusi‘yczhej okien i drzwi balkonowych systemu STEEL
LINE oraz dane wyjsSciowe do nowelizacji Aprobaty Technicznej AT-15-6206/2003 — Zakiad
Akustyki ITB, NL-2720/A/2004 (LA-1132/2004)

Badania aprobacyjne i ocena izolacyjnosci akustycznej okien i drzwi balkonowych z
ksztattownikow PVC systemu GOLD LINE oraz dane wyjSciowe do Aprobaty Technicznej ITB —
Zakiad Akustyki ITB, NL-2993/A/2004 (LA-1190/2005)

Atesty Higieniczne Nr 119/779/156/2004 i Nr 118/779/155/2004 — Akademia Medyczna w
Gdanisku, Miedzywydziatowy Instytut Medycyny Morskiej i Tropikalnej
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Rys. 1. Przekroj przez oscieznice FS 74T okna stalego — system STEEL LINE
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Rys. 2. Przekroj przez oécieznice FS 74T irame skrzydta SS 82T — system STEEL LINE
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Rys. 3. Przekroj przez stupek staty FMS 84 i ramy skrzydet SS 82T - system STEEL LINE
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Rys. 4. Przekroj przez stupek ruchomy MMS 68 i ramy skrzydet SS 82T — system STEEL LINE
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70,0

51,5

81,5

125,0

73,5

43,5

Rys. 5. Przekroj przez o$cieznice FS 74W i rameg skrzydia SS 82 — system SILVER LINE
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75,0
70,0

0 W 1

Rys. 6. Przekroj przez stupek staty FMS 84 i ramy skrzydet SS 82 — system SILVER LINE
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51,5

67,5
. )
=
7,5
170,5

81,5

61,0

Rys. 7. Przekroj przez stupek ruchomy MMS 68 i ramy skrzydet SS 82 — system SILVER LINE
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75,5

70.0

49,0

78,0

57,0

120,0

71,0

42,0

58.0

Rys. 8. Przekroj przez oscieznice FS 71D i rame skrzydta SS 77D — system SILVER LINE D
(odmiana SILVER LINE PLUS)
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75,0

49,0

78,0

80,0
22,0
178,0

Rys. 9. Przekroj przez stupek staty FMS 80D i ramy skrzydet SS 77D — system SILVERLINE D
(odmiana SILVER LINE PLUS)
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Rys. 10. Przekrdj przez stupek ruchomy MMS 68 i ramy skrzydet SS 77D — system
SILVER LINE D (odmiana SILVER LINE PLUS)
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75.0

58.0

71,0

58.0

78,0

42,0

120,0

Rys. 11. Przekroj przez oécieznice FS 71D i rame skrzydta SS 77FD — system SILVER LINE D

(odmiana SILVER LINE PREMIUM)
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75.0

58.0

49,0

80,0
178,0

Rys. 12. Przekroj przez stupek staly FMS 80D iramy skrzydet SS 77FD ~ system SILVER LINE D
(odmiana SILVER LINE PREMIUM)
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Rys. 13. Przekroj przez stupek ruchomy MMS 68 i ramy skrzydet SS 77FD — system
SILVER LINE D (odmiana SILVER LINE PREMIUM)



LITT LI AT-15-5037/2005 40/62

51,0

80,0

117,0

37,0

Rys. 14. Przekréj przez oscieznice FS 66G i rame skrzydta SS 80G ~ system GOLD LINE
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87,56

70,0

82,0

184,0

Rys. 15. Przekroj przez stupek staty FMS 82G i ramy skrzydet SS 80G ~ system GOLD LINE
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87,5

70,0

80,0

64.5
7,0
167,0

Rys. 16. Przekroj przez stupek ruchomy MMS 65G i ramy skrzydet SS 80G — system GOLD LINE
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Rys. 17. Przekréj przez szczebline drzwi balkonowych FMS 82G —~ system GOLD LINE
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Osécieznica FS 74T

o]

Rys. 18. Przekroje ksztattownikdw tworzywowych systemu STEEL LINE
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Skrzydio SS 115T

114.5

Stupek staty FMS 69

69.0

Rys. 19. Przekroje ksztattownikéw tworzywowych systemu STEEL LINE
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Stupek staly FMS 84

84.0

Stupek ruchomy MMS 68

-58.0

’——44_0*——*—-
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I—]G.sj

67.5
38.5

Rys. 20. Przekroje ksztattownikow tworzywowych systemu STEEL LINE
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Oscieznica FS 74W

73.5

53.0

Oscieznica RBSF

58.0

Rys. 21. Przekroje ksztaftownikéw tworzywowych systemu SILVER LINE
(o$cieznica RBSF jest przeznaczona do stosowania w systemie RBS objetym AT-15-2650/2004)
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Os$cieznica FS 88

Skrzydto SS 82

81.5

60.0

61.

Rys. 22. Przekroje ksztattownikdw tworzywowych systemu SILVER LINE
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Skrzydto SS 115

114.5

Stupek staty FMS 84

84.0

Rys. 23. Przekroje ksztattownikow tworzywowych systemu SILVER LINE
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Stupek staly FMS 69

58.0

r——— 44.0 ———

_;:4.2
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J—~19.0‘—J

£69.0 28,0

Rys. 24, Przekroje ksztattownikdw tworzywowych systemu SILVER LINE
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Oscieznica FS 71D
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Rys. 25. Przekroje ksztattownikéw tworzywowych systemu SILVER LINE D
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Rys. 26. Przekroje ksztattownikow tworzywowych systemu SILVER LINE D
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Oscieznica FS 66G

70.0
. 49.0

4,3

L 4.0

L

66.0

46.0

Skrzydto SS 80G

70.0

49.0

T

4.3

4}_"_7!‘

59.0

80.0

60.0

—16.0 -

1

63.0

Rys. 27. Przekroje ksztattownikow tworzywowych systemu GOLD LINE
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Stupek stalty FMS 82G

70.0

; 49.0
P

82.0
1
Stupek ruchomy MMS 65G
- 70.0

f——— 49.0 ————
T 4.3

T f*16‘0~1

64.5

37.0

Rys. 28. Przekroje ksztattownikéw tworzywowych systemu GOLD LINE
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SFS 28
Moment bezwiadnosci wzgledem I 1 370 em*
0si X X !
35.5 Moment bezwtadnosci wzgledem 4
osi Y I, 2,920 cm
Sztywnos$C elementu wzgledem El 2 877 KN’
osi X X !
27.5 1.5 Sztywnos¢ elementu wzgledem EL 6.132 KN
osi Y Y !
L Masa m 1,112 kg/m
ook FS74; FS74T; SS82;
Stosowane do SS8IT

SMS 25
Moment bezw’;ascilr;osa wzgledem I, 4,032 cm’
Moment bezwt)asciir\}(osu wzgledem I, 2,243 cm’
Sztywnosc elir:ie)?tu wzgledem EI, 8,467 kNm?
Sztywnos¢ elir;e;ltu wzgledem E1, 4,710 kNrm?
Masa m 1,46 kg/m

Stosowane do

FMS 84

SMS 10
Moment bezw;agr;(osu wzgledem I, 2279 cm’
Moment bezwgasc?r;osa wzgledem I, 0,308 cm*
Sztywnos¢ elins';e;tu wzgledem EL, 4,786 kNm?
Sztywnosc el%n;ieYntu wzgledem El, 0,647 kNm?
Masa m 1,087 kg/m
Stosowane do FMS 69

Rys. 29. Przekroje stalowych ksztattownikow wzmacniajgcych
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SMS 18
Moment bezw?scijr)\(osa wzgledem I 0,310 cm?
17,0 T
‘] Moment bezw?scilr;oso wzgledem 1, 0,429 cm
Sztywnos¢ elc(a)r:ie)r(wtu wzgledem EL, 0,651 kNm?
- . Sztywnosc elc(ajr;e;]tu wzgledem EI, 0,901 kNm?
Masa m 0,623 kg/m
Stosowane do MMS 68
SDS 40
Moment bezw?s?r;(oscx wzgledem I 6,788 cm
39.0 | Moment bezw?sciir\\(osa wzgledem I, 6,348 cm*
Sztywnos¢ elemgntu wzgledem EL, 14,255 kNm?
20 ___osi X
o0 Sztywnos¢ el%r:ie;ltu wzgledem 1, 13,331 kNm?
Masa m 2,243 kg/m
: Stosowane do FS 88
SDS 50
o | Moment bezw?sc?r))(oso wzgledem I, 11,558 cm’
Moment bezwgasciir;osa wzgledem 1, 6,975 cm"
. Sztywnosc ek(ajr;e)r(ltu wzgledem EL, 24,272 KNm?
490 & ¢ .
Sztywnosc ele(:)r;egtu wzgledem 29 20,048 kNm?
Masa m 2,680 kg/m
) Stosowane do SS115, SS115T

Rys. 30. Przekroje stalowych ksztattownikéw wzmacniajacych
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1,5~IF , I
35.0 ,

SFS 27D
Moment bezw?s?r)l(osu wzgledem I 0,9 cm?
i Moment bezw?sciir:;)sm wzgledem I, 2,34 cm*
Sztywnos¢ ele(a)r;e)t(wtu wzgledem EI, 1,89 kNm?
27.5 Y
Sztywnosc ek(e)r;e;]tu wzgledem EL, 4,91 kNm?
—_—t Masa m 0,95 kg/m

Stosowane do

FS71 D, SS77 FD, 5577

D
SMS 20D
Moment bezwladnosci wzgledem 4
osi X I 0,99 cm
Moment bezwladnosci wzgledem 4
‘_I’ osi Y I, 2,36 cm
Sztywnos¢ elementu wzgledem 2
- o0 osi X EI, 2,09 kKNm
' ' Sztywnos¢ elementu wzgledem 2
osi Y El, 4,97 kNm
3 Masa m 1,2 kg/m
i 35.0 Stosowane do FMS80 D
SFS 30-15
Moment bezwtadnoéci wzgledem
15 4
] ar od X I 1,056 cm
Moment bezwitadnosci wzgledem 1 230 cm?
osi Y Y !
30.0 Sztywnos$¢ elementu wzgledem ET 2 22 KNm2
osi X X !
Sztywnos¢ elementu wzgledem £l 4.84 KNm?
osiY Y !
Masa m 0,95 kg/m

35.0

Stosowane do

FS66 G, SS80 G

Rys. 31. Przekroje stalowych ksztattownikdéw wzmacniajgcych
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SFS 30-15/A
Moment bezwtadnosci wzgledem 4
1,50~ - 0si X k 1,30 cm
o Moment bezwtadnosci wzgledem I 2 89 cm’®
osi Y ¥ /07 €M
Sztywno$t elementu wzgledem 2
00 osi X EI, 2,72 kNm
: Sztywno$¢ elementu wzgledem 2
osi Y El, 6,07 kNm
Masa m 1,07 kg/m
35.0 ! Stosowane do FS66 G, SS80 G
SFS 30-20
Moment bezwtadnosci wzgledem 4
ZAO—I [» osi X I 1,68 cm
N Moment bezwiadnosci wzgledem 4
osi Y I, 3,69 cm
Sztywnos¢ elementu wzgledem 2
s osi X EL 3,52 kNm
' Sztywnos¢ elementu wzgledem El 7 76 KNmZ
osi Y 4 !
Masa m 1,41 kg/m
FS66 G, SS80 G
35 0 | Stosowane do (kolorowe)
SMS 30-15
Moment bezwtadnosci wzgledem I 15 9 e
osi X X !
S Moment bezwiadnosci wzgledem I 26.6 cm
osi Y Y !
Sztywnos¢ elementu wzgledem >
240 osi X El, 3,19 kNm
1.5 Sztywnos¢ elementu wzgledem £l 5 59 kKNmZ
osi Y Y !
Masa m 1,29 kg/m
1 350 Stosowane do FMS82 G

Rys. 32. Przekroje stalowych ksztattownikow wzmacniajacych
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SMS 30-20
Moment bezw?scijr;(osa wzgledem Ix 1,92 cm
I Moment bezw%oas?nYost wzgledem Iy 3,40 cm
240 Sztywnosc ele;r;e)?tu wzgledem Elx 4,03 KNm?
2.0 =
Sztywnos¢ elec:)r;e?tu wzgledem Ely 7,14 kNm?
Masa m 1,67 kg/m
35.0 Stosowane do FMS82 G
(kolorowe)
Rys. 33. Przekroje stalowych ksztattownikoéw wzmacniajgcych
GS24A GS24B
‘-— 13.5 ]L 18.5
[ 4.2
—
25.5
215 i
21.5 t

Rys. 34. Przekroje ksztattownikéw listew przyszybowych stosowanych
w systemach STEEL LINE i SILVER LINE
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GS24FD

Rys. 35. Przekrgj ksztaftownika listwy przyszybowej stosowanej
w systemie SILVER LINE D

GS24G

"4.’—— 16.0 —

20.0
26.7

Rys. 36. Przekroéj ksztaftownika listwy przyszybowej stosowanej
w systemie GOLD LINE
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Uszczelka przylgowa zewnetrzna i osadcza

wewnetrzna KV-4 Uszczelka przylgowa wewnetrzna KV-1

Uszczelka osadcza zewnetrzna KV-3 Uszczelka ptaska KA-17

-

Uszczelka przylgowa zewnetrzna i wewnetrzna GF3

Rys. 37. Przekroje uszczelek stosowanych w systemach STEEL LINE,
SILVER LINE i SILVER LINE D
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Uszczelka osadcza zewnetrzna GG1

Uszczelka przylgowa zewnetrzna i
wewnetrzna GF3

Uszczelka ptaska KA-17

B

Rys. 38. Przekroje uszczelek stosowanych w systemie GOLD LINE
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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie-UEAtc
Czionek Europejskiej Organizacji ds. Aprobat Technicznych-EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

ANEKS nr1
DO APROBATY TECHN!CZNEJ lTB
AT-15-5037/2005

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr
249 z 2004 r., poz. 2497), na wniosek:

PRODUCENTOW
wymienionych na stronach 2 i 3 Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5037/2005

do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5037/2005
stwierdzajgcej przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

Okna i drzwi balkonowe systemu
STEEL LINE, SILVER LINE,

SILVER LINE D i GOLD LINE
z ksztattownikdw z nieplastyfikowanego PVC

wprowadza sie zmiany wyszczegolnione na stronie 2 niniejszego Aneksu.

DYFE%KTOR
Instytutu Teg¢hniki Budowlanej

I~

tanistans M. Wierzbicki

doc. drin2.

Warszawa, luty 2006 r.

Aneks nr 1 do Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5037/2005 zawiera 2 strony.
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W p. 5.7 Aprobaty Technicznej [TB AT-15-5037/2005 zamiast zapisu:

,Badania wstepne petne | ockresowe wykonuje sie na 1 probce wyrobu wybranego z

systemow STEEL LINE, SILVER LINE lub SILVER LINE D oraz na 1 probce wyrobu
systemu GOLD LINE.”

wprowadza sie zapis:
~Badania wstepne peine | okresowe wykonuje sie na 1 probce wyrobu wybranego z

systemow STEEL LINE, SILVER LINE lub SILVER LINE D, a w przypadku gdy

produkcja obegjmuje takze okna i drzwi balkonowe systemu GOLD LINE — réwniez na
1 probce wyrobu systemu GOLD LINE.”

KONIEC



