INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ

PL 00-611 WARSZAWA, ul. FILTROWA 1
tel.: (48 22) 825-04-71 ; (48 22) 825-76-55 - fax: (48 22) 825-52-86

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Czlonek Europejskiej Organizacji Ds. Aprobat Technicznych - ECTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6485/2004

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5
sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriébw technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 z 1998 r., poz. 679), w wyniku postepowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

P.P.U. ,,Ola” Spétka z o.0.
83-260 Kaliska, ul. Dtuga 3

stwierdza si¢ przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Okna systemu VEKA
z ksztaltownikow z nieplastyfikowanego PVC
do pomieszczen gospodarczych,
inwentarskich, garazy i piwnic

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zalapzmku ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci :
30 wrzesnia 2009 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, wrzesieft 2004 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6485/2004 zawiera 21 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko
w caloéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg okna systemu VEKA z ksztattownikéw z
nieplastyfikowanego PVC, produkowane przez firme P.P.U. ,Ola” Spétka z o.0.

Aprobata obejmuje okna jednodzielne, ze skrzydtem uchyinym, o maksymainej szeroko$ci
skrzydta 1200 mm, przy czym powierzchnia okna nie powinna przekraczaé 1,1 m?. Przekréj przez
oscieznice i skrzydto okna systemu VEKA pokazano na rys. 1.

Do produkcji okien systemu VEKA stosowane sg ksztattowniki z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U) biate iub brgzowe, barwione w masie, produkowane przez niemieckg
firme VEKA AG, Dieselstrasse 8, D-48324 Sendenhorst. Przekroje ksztattownikéw o$cieznicy i
skrzydta pokazano na rys. 2. 7

Ksztattowniki oscieznicy taczone sg w narozach metodg zgrzewania. Ksztaftowniki skrzydet,
po osadzeniu szyby, tgczone sg w narozach przy uzyciu fgcznikdw tworzywowych i wkretéw
stalowych oraz uszczeiniane sg kitem silikonowym. W ksztattownikach tworzywowych os$cieznicy i
skrzydla nie sg stosowane stalowe ksztattowniki wzmacniajgce. Szyby osadzane sg w
ksztattownikach skrzydet bez uzycia listew przyszybowych, metodg wciskania.

Okna, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, szklone sg szybami zespolonymi,
jednokomorowymi, o grubosci 24 mm.

Okna systemu VEKA posiadajg pojedyncze uszczelnienie przylgi uszczelka przylgowa,
wykonang z kauczuku syntetycznego EPDM, pokazang na rys. 6.

W oknach, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, do zamykania skrzydia i
blokowania go w ramie o$cieznicy przeznaczone sg grzebieniowe uchwyty (rozwoérki), wykonane z
nieplastyfikowanego PVC. W oknach ze skrzydtem o szeroko$ci wiekszej niz 950 mm stosowane sg
trzy uchwyty (dwa boczne oraz trzeci mocowany w gérnej czesci oscieznicy); w pozostatych oknach,
o mnigjszych wymiarach, stosowane sg dwa uchwyty boczne. Role zawiasoéw spetniajg zaczepy z
nieplastyfikowanego PVC, przymocowane do dolnej czesci skrzydia, ktorych korice wpuszczone sg
w otwory wyfrezowane w progu oscieznicy. Ksztatt i wymiary uchwytdéw grzebieniowych (rozworek),
zaczepoOw i klamki pokazano na rys. 3 + 5.

Wymagane wilasciwosci techniczne okien systemu VEKA oraz ksztaftownikéw z
nieplastyfikowanego PVC, z ktérych sg wykonywane, podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Okna systemu VEKA s przeznaczone do stosowania w obiektach budownictwa
mieszkaniowego i uzytecznosci publicznej, w pomieszczeniach gospodarczych, inwentarskich,
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garazach i piwnicach w nastepujacym zakresie, wynikajgcym z wiasciwosci technicznych podanych
wp. 3.2.3:
A

Z uwagi na cechy wytrzymato§ciowe — w zakresie ustalonym na podstawie obliczeri statycznych
uwzgledniajgcych obciazenie wiatrem wg PN-77/B-02011 oraz dopuszczalne ugigcia
elementéw okien okreslone w p. 3.2.3.2.
Z uwagi na szczelno$¢ na przenikanie wody opadowej — w zakresie wynikajacym z Instrukcji
ITB nr 224, w zaleznosci od strefy obcigzenia wiatrem wg PN-77/B-02011 oraz
wodoszczelnosci okresionej w p. 3.2.3.4.
Z uwagi na wymagania ochrony cieplnej budynkéw — zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia
Ministra infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. nr 75, poz. 690).
Z uwagi na wymagania dotyczgce przepuszczalnosci powietrza — w pomieszczeniach, ktore nie
sg wyposazone w wentylacje mechaniczng lub klimatyzacje nawiewno-wywiewna.
Z uwagi na ochrone przeciwdzwigkowg pomieszczen — w pomieszczeniach, dia ktdrych nie
stawia sie wymagar zwigzanych z izolacyjno$cig akustyczna.

Wbudowywanie okien systemu VEKA powinno by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg

Producenta, ktéra powinna by¢ dotgczana do kazdej partii wyrobdw przekazywanych odbiorcy.

Zgodnie z Atestem Higienicznym HK/B/0021/01/2001, wydanym przez Paristwowy Zakiad

Higieny w Warszawie, wyroby objete niniejszg Aprobatg Techniczng, odpowiadajg wymaganiom

higienicznym.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. WLASCIWOSCI TECHNICZNE KSZTALTOWNIKOW. WYMAGANIA

3.1.1. Materialy

Surowce, stosowane do produkciji ksztattownikéw systemu VEKA, powinny odpowiadac

wymaganiom ustalonym przez producenta ksztattownikdw w taki sposéb, aby ksztattowniki

spefnialy wymagania okreslone w niniejszej Aprobacie Technicznej.

3.1.2. Ksztatltowniki

3.1.2.1. Wyglad. Powierzchnie zewnetrzne ksztattownikéw powinny byé gtadkie, rowne,

bez peknig€, pecherzy, wirgceri ciat obcych i innych wad. Ksztaltowniki powinny mie¢ jednolita,

biatg lub brazowa barwe na catej powierzchni.

3.1.2.2. Ksztait i wymiary. Ksztatt i wymiary przekrojow poprzecznych ksztattownika

oscieznicy 101.097 i skrzydta 109.467 powinny by¢ zgodne z rys. 2.
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Dopuszczalne odchylki wymiaréw przekroju ksztaltownika os$cieznicy od wymiarow
nominalnych wynoszg;
- * 0,5 mm - dla szerokosci ksztattownika tj. najwiekszego wymiaru, mierzonego w
kierunku ptaszczyzny oszklenia, prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika,
- 0,3 mm - dia wysokosci ksztattownika tj. wymiaru mierzonego pod katem prostym do
ptaszczyzny oszklenia, pomiedzy przednig i tylng plaszczyzng czolowg ksztattownika,
- 0,3 mm - dla pozostatych wymiaréw funkcjonalnych.
Grubos¢ scianek zewnetrznych ksztattownika oscieznicy nie powinna byé mniejsza niz:

2,8 mm — $cianki widoczne,

2,5 mm - scianki niewidoczne.

Scianki widoczne i niewidoczne oznaczono na rys. 7.
Grubos¢ Scianek zewnetrznych ksztattownika skrzydta nie powinna byé mniejsza niz

1,5 mm.
Diugo$é ksztattownikdéw powinna wynosi¢ 6,0 + 0,02 m. Inne dlugosci ksztattownikéw

powinny by¢ uzgodnione miedzy producentem i odbiorca.
Ksztattowniki powinny by¢ proste. Dopuszczaina odchytka prostoliniowosci ksztattownika

wynosi 1 mm/m diugosci.

3.1.2.3. Masa 1 m ksztalitownika. Nominalne wartosci masy 1 m ksztattownikow
WYNnosza:
- ksztaftownik oécieznicy 101.097 — 1070 g/m,

- ksztaltownik skrzydta 109.467 — 269 g/m.
Masa 1 m ksztaltownika nie powinna byé mniejsza od wartosci nominalnej o wiecej niz

5%.

3.1.24. Gesto§¢ materialu ksztattownikow. Nominalna gesto§¢ materiatu
ksztattownikéw wynosi 1,44 g/cm®. Odchytki od wartosci nominalnej nie powinny przekraczaé

+ 0,03 g/lem®.

3.1.2.5. Temperatura migknienia wg Vicata. Temperatura migknienia wg Vicata nie
powinna by¢ nizsza niz:
- +75°C - w przypadku zastosowania cieczy jako czynnika grzejnego,

-+ 80 °C — w przypadku zastosowania powietrza jako czynnika grzejnego.

3.1.2.6. Odporno$é¢ na uderzenia w temperaturze -10°C. Przy spadaniu obcigznika o
masie 1000 + 5 g z wysokosci 1500 mm na powierzchnie prébek wycietych z ksztattownika

oscieznicy, nie wiecej niz 10% prébek moze ulec pgknieciu.
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3.1.2.7. Cechowanie. Ksztaltowniki powinny mie¢ na powierzchni niewidocznej
naniesione w sposob trwaty w odstepach co okoto 1 m nastepujgce oznaczenia:
— znak wytworni,
- oznaczenie ksztaltownika,

— date produkcji i numer zmiany.

3.2. WELASCIWOSCI TECHNICZNE OKIEN. WYMAGANIA

3.2.1. Materialy

3.21.1. Ksztaltowniki. Do wykonywania oscieznic i skrzydet powinny byé stosowane
ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), spetniajace wymagania podane w
p. 3.1.2.

3.2.1.2. Szyby. Okna systemu VEKA szklone sg szybami zespolonymi, jednokomorowymi,
o grubosci 24 mm. Szyby zespolone powinny spetniaé wymagania PN-B-13079:1997.

3.2.1.3. Uszczelki. Do uszczelniania na obwodzie styku skrzyd%a Z o$cieznicg powinna by¢
stosowana uszczelka przylgowa 112.253, wykonana z kauczuku syntetycznego EPDM, pokazana

narys. 6.

3.2.1.4. Uchwyty grzebieniowe (rozwoérki). Do zamykania i blokowania skrzydia w ramie
oscieznicy powinny byé stosowane grzebieniowe uchwyty (rozwérki), wykonane z

nieplastyfikowanego PVC, pokazane na rys. 3.

3.2.1.5. Zaczepy, klamki. Zaczepy pelnigce role zawiaséw oraz klamke, wykonane z
nieplastyfikowanego PVC, pokazano narys. 4, 5.

3.2.2. Wykonanie

3.2.2.1. Ztacza konstrukcyjne. Zigcza konstrukcyjne powinny speinia¢ nastepujace
wymagania:
a) ksztattowniki o$cieznicy, przyciete pod katem 45°, powinny byé potaczone w narozach
metodg zgrzewania,
b) ksztattowniki skrzydet, po osadzeniu szyby, powinny byé polaczone w narozach przy uzyciu
tacznikow tworzywowych i wkretéw stalowych oraz uszczelnione kitem silikonowym.

3.2.2.2. Osadzanie uszczelek przylgowych. Uszczelka przylgowa powinna byé osadzana
w sposeb ciggly, bez naprezania, na catym obwodzie okna, w kanale przylgi oscieznicy. Uszczelka
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powinna by¢ ciagta, a polgczenie stykdw jej koficow powinno by¢ usytuowane w potowie diugosci
gérnego poziomego ramiaka skrzydia.

3.2.2.3. Osadzanie szyb. Skrzydia okien powinny by¢ szklone szybami wg p. 3.2.1.2. Szyby
powinny byC osadzane w ksztattownikach skrzydet bez uzycia listew przyszybowych, metodg

wciskania.

3.2.24. Otwory do odprowadzania wody i odpowietrzajace. W dolnych poziomych
elementach oscieznic i skrzydet powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania wody opadowe;j.
W ramie o$cieznicy powinny by¢ wykonane 3 otwory podiuzne, o wymiarach nie mniejszych niz 5 x
30 mm. W ramie skrzydfa powinny by¢ wykonane 2 otwory okragle, o Srednicy nie mniejszej niz
® 5 mm. W ramie oscieznicy powinny by¢ wykonane 2 okragte otwory odpowietrzajgce, o $rednicy

nie mniejszej niz ® 5 mm.

3.2.3. Wtasciwosci techniczne

3.2.3.1. Wymiary. Maksymalne wymiary skrzydet okien systemu VEKA z ksztattownikéw z
nieplastyfikowanego PVC podano w p. 1. Odchytki wymiarowe powinny byé zgodne z PN-88/B-
10085/A2.

3.2.3.2. Odpornos¢ na obciazenie wiatrem. Ugiecie czolowe wzgledne najbardziej
odksztatconego elementu okien pod obcigZeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinno byé
wigksze niz 1/300 (zgodnie z PN-EN 12210:2001 — klasa C wg wartosci wzglednego ugiecia

czotowego).

3.2.3.3. Przepuszczalno$¢ powietrza. Wspolczynnik infiltracji powietrza okien systemu

VEKA powinien wynosié a < 1,5 m¥%(m-h-daPa®®).

3.2.3.4. Wodoszczelnosé. Okna piwniczne systemu VEKA nie powinny wykazywaé
przeciekéw wody przy zraszaniu ich powierzchni woda w ilosci 120 | na 1 h i 1 m? powierzchni przy
réznicy cisnien Ap = 150 Pa, tzn. powinny speinia¢ wymagania klasy 4A wg PN-EN 12208:2001.

3.2.3.5. Nosnos¢ zgrzewanych narozy ram. Nosnos¢ zgrzewanych narozy ramy

os$cieznicy Fn,, nie powinna by¢ mniejsza niz 2065 N.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Okna systemu VEKA powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z
PN-B-05000:1996. Do dostarczanych odbiorcy okien powinna byé dolgczona informacja
zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

- nazwe systemu (VEKA),

- dane identyfikujace oszklenie,

— nr Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-6485/2004),

- nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie wg p. 5.1,
— znak budowlany.

Sposéb oznaczania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnos$ci oraz sposobu znakowania wyrobéw dopuszczanych do
obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U. z 1998 r., nr 113, poz. 728).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnos$ci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkit 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét
budowianych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-6485/2004 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
‘przepisami.

Podstawag oceny zgodnosci s3;

1) zaktadowa kontrola produkcji,
2) badania typu,
3) badania kontrolne gotowych wyrobéw.

Producent ma obowigzek stale prowadzié kontrole produkcji obejmujgaca zakiadowg
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobéw, zgodnie z ustalonym w

p. 5.4 programem badar.
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Kontrola produkcji musi zapewniaé, Ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-6485/2004. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spelniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia
wyrobdw powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

5.2. Zakladowa kontrola produkcji

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkgji, obejmujgca:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw sktadowych stosowanych w oknach,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez Producenta wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o0 wymaganych
wiasciwosciach.

Wiasciwosci techniczne wyrobdw sktadowych stosowanych w oknach powinny byé
potwierdzone dokumentami atestacyjnymi lub Swiadectwami technicznymi przedstawionymi przez
Producentdéw. Dokumenty te powinny obejmowag:

— ksztattowniki z PVC,

- uszczelki,

- szyby.

5.3. Badania typu

Badania typu sg badaniami potwierdzajgcymi wymagane wiasciwo$ci techniczno-
uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.
Badania typu okien systemu VEKA obejmuja:
a) dopuszczalne odchytki wymiardw,
b) przepuszczalnos¢ powietrza,
c) wodoszczelnoscé.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych, stanowig badania typu w ocenie zgodno$ci.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan kontrolnych. Program badan kontrolnych obejmuje:
a) badania wstepne peine,
b) badania biezace,
¢) badania okresowe.
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5.4.2. Badania wstepne peine. Badania wstepne peine obejmujg sprawdzenie okien w
zakresie:
a) przepuszczalno$ci powistrza,

b) wodoszczelnosci.

5.4.3. Badania biezace. Badania biezace obejmuja sprawdzenie:
a) wymiarow,
b) nos$nosci zgrzewanych narozy ramy oscieznicy.

5.4.4. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) przepuszczalnosci powietrza,
b) wodoszczeinosci.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane na prébkach wlasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwo$¢ badan kontrolnych

Badania wstepne peine powinny by¢ przeprowadzone przy rozpoczeciu produkcji.

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane dla kazdej partii wyrobéw. Wielkosé partii
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 1,5 roku.

Badania wstepne peine i okresowe okien powinny by¢ przeprowadzone na elementach
prébnych, kibre zostaty sprawdzone w zakresie odchytek wymiaréw.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie wygladu ksztattownikéw. Wyglad ksztaftownikéw nalezy oceniaé
przez ogledziny okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 1 m. Wynik badania nalezy poréwnaé z

wymaganiami okreslonymiw p. 3.1.2.1.

5.6.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw ksztaltownikow. Wymiary przekrojow
ksztattownikow oraz grubosci §cianek nalezy mierzyé suwmiarkag z doktadnoscig do 0,01 mm w
co najmniej trzech miejscach. Jako wynik nalezy podawac warto$¢ $rednig z trzech pomiaréw.

W celu sprawdzenia odchyitki ksztattownika od prostoliniowosci nalezy odcinek
ksztattownika o dtugosci 1000 mm + 1 mm kias$é kolejno poszczegbinymi stronami na ptaskim
podiozu i mierzy¢ szczelinomierzem z dokfadnoscig do 0,05 mm najwiekszg warto$¢ odchyiki od
flinii prostej.

Dtugos¢ ksztatownika nalezy sprawdzaé za pomocg przymiaru z doktadnoscig do
10 mm. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami okre$lonymi w p. 3.1.2.2.
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5.6.3. Sprawdzenie masy odcinka ksztattownika o diugosci 1 m. Trzy odcinki
ksztattownika o dtugosci 200 mm, wyciete z kazdego ksztaltownika, nalezy zmierzy¢ z
dokiadnoscig do 1 mm i zwazyé z doktadnoscig do 1 g. Mase ksztaltownika odniesiong do
dtugosci 1 m nalezy poda¢ z dokfadnoscia do 10 g/m. Wynik badania nalezy poréwnaé¢ z
wymaganiami okreslonymi w p. 3.1.2.3.

5.6.4. Sprawdzenie gestosci materiatu ksztaltownikéw. Badanie nalezy wykonaé¢ wg
PN-92/C-89035, metodg A, na co najmniej 3 probkach wycietych z ocbu widocznych powierzchni
ksztattownika. Wynik badania nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w p. 3.1.2.4.

5.6.5. Sprawdzenie temperatury mieknienia wg Vicata. Badanie nalezy wykona¢ wg
PN-EN SO 306:2002, metodg B50. Wynik badania nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi
wp. 3.1.2.5.

5.6.6. Sprawdzenie odpornosci na uderzenie w temperaturze -10°C. Odpornosé
ksztattownikow na uderzenie spadajgcego ciezarka w temperaturze -10°C nalezy sprawdza¢ wg
PN-EN 477:1997. Wynik badania nalezy poréwnac z wymaganiami okre$lonymi w p. 3.1.2.6.

5.6.7. Sprawdzenie cechowania. Cechowanie ksztattownikéw nalezy sprawdzaé wg PN-
87/C-89004. Wynik sprawdzenia nalezy poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w p. 3.1.2.7.

5.6.8. Sprawdzenie wymiaréw okien. Sprawdzenie wymiardw okien nalezy wykonywaé
zgodnie z PN-88/B-10085/A2, a wyniki pomiaréw poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w
p.3.2.3.1.

5.6.9. Sprawdzenie przepuszczalnosci powietrza. Badanie nalezy wykona¢ wg PN-EN
1026:2001, a nastepnie obliczy¢ wspdiczynnik infiltracji powietrza (a) wg wzoru (1).

E:7n

Ty g

gdzie:
a — ilos¢ powietrza, jaka przeniknelaby w ciggu 1 godz. przez 1 m szczeliny okna w
temperaturze 0°C, przy réznicy cisnieri 1 daPa,
E; — zmierzona ilo$¢ powietrza przeplywajgcego przez szczeliny okna w okresionej
temperaturze i przy okreslonej roznicy cisnien w ciggu th, m¥h,
I - diugo$¢ obwodu wewnetrznych szczelin przylgowych badanego okna, m,
Ap - wartosci réznicy cisnien, daPa,
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n - wspdlczynnik do obliczenia ilosci powietrza, jaka przeniknetaby przez szczeliny wyrobu

w temperaturze 0 °C, {j.:

gestosc powietrza w temperaturze badanej

77 -
gestosé powietrza w temperaturze 0°C
Z wyliczonych wartosci wspotczynnika infiliracji powietrza "a" dla poszczeg6inych poziomoéw
roznicy cisnien do 300 Pa nalezy obliczy¢ wartos¢ srednig dla badanego wyrobu.
Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.3.3.

5.6.10. Sprawdzenie wodoszczeinosci. Badanie nalezy wykonaé metodg A wg PN-EN
1027:2001, a wyniki poréwnaé z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.3.4.

5.6.11. Sprawdzenie nos$nosci zgrzewanych narozy ram. Badanie nosnosci
zgrzewanych narozy ramy o$cieznicy nalezy wykonywaé¢ wg PN-EN 514:2002. Wynik badania

nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w p. 3.2.3.5.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z PN-83/N-03010. Badania wstepne

petne i okresowe wykonuje si¢ na 1 prébce wyrobu.

5.8. Ocena wynikéw badarn

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna [TB AT-15-6485/2004 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ okien systemu VEKA z ksztatownikéw z nieplastyfikowanego PVC do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli
producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng
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ITB AT-15-6485/2004 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna nie narusza uprawnierh wnioskodawcy wynikajacych z przepiséw o
ochronie wlasno$ci przemystowej, a w szczegdéinoSci obwieszczenia Marszatka Sejmu z dnia 13
czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (Dz. U. nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkéw producenta.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyigcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za prawidtowg
jakos¢ wyrobdw, a wykonawcow rob6t budowlanych od odpowiedzialnoSci za prawidtowg jakos¢

wbudowania okien.

6.5. W tresci wydawanych prospektdéw i ogloszen oraz innych dokumentdéw zwigzanych z
wprowadzaniem do obrotu i stosowania w budownictwie okien systemu VEKA z ksztattownikéw z
nieplastyfikowanego PVC nalezy zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-6485/2004.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6485/2004 jest wazna do 30 wrzesénia 2009 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jego
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem, nie pézniej jednak niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci

Aprobaty.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-77/B-02011
PN-B-05000:1996
PN-88/B-10085
PN-88/B-10085/A2
PN-B-13079:1997
PN-87/C-89004
PN-92/C-89035

PN-EN 477:1997

PN-EN 514:2002

PN-EN 1026:2001
PN-EN 1027:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2001
PN-EN ISO 306:2002

PN-83/N-03010
DIN 7863

Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana A2)
Szkto budowlane. Szyby zespolone

Wyroby z tworzyw termoplastycznych. Cechy i cechowanie

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gesto$ci i gesto$ci wzglednej
tworzyw nieporowatych

Ksztaffowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Okreslenie odpornosci ksztatfownikéw gfownych na
uderzenie spadajgcego cigzarka

Ksztaftowniki z niezmiekczonego poli(chlorku winylu) (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi — Oznaczanie wytrzymato$ci zgrzewanych narozy
i pofgczen w ksztafcie T

Okna i drzwi. Przepuszczalnoé¢ powietrza. Metoda badania

Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Metoda badania

Okna i drzwi. Wodoszczelnosc. Klasyfikacja

Okna i drzwi. Odporno$¢ na obcigZenie wiatrem. Klasyfikacja

Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie temperatury
mieknienia wg Vicata

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki
Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau

Raporty z badan i oceny

1. Badania aprobacyjne profili z wysokoudarowego PVC systemu VEKA, biafych i brazowych z

przeznaczeniem do produkcji okien piwnicznych, do garaZy, pomieszczeri gospodarczych itp. —
Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB, NL-2837/A/04
2. Badania i opinia techniczna dotyczgca okreslenia wilasciwosci fizyko-mechanicznych

ksztaltownikéw z PVC-U, przeznaczonych do produkcji okien gospodarczych — Zaktad Badarn
Lekkich Przegrod i Przeszklen ITB, NL-2837/A/04
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3. Praca badawcza. Badania aprobacyjne okien z wysokoudarowego PVC systemu VEKA
przeznaczonych do pomieszczen piwnicznych, gospodarczych, do garazy, itp. — Zaktad Badan
Lekkich Przegréd i Przeszklen ITB, NL-2838/A/04

4. Atest Higieniczny HK/B/0021/01/2001 — Paristwowy Zaktad Higieny w Warszawie



D%] T AT-15-6485/2004 16/21
RYSUNKI
Rys. 1. Przekr6j przez oscieznice i rame skrzydia...........cccoooviniciiiiiiii e 17
Rys. 2. Przekroje ksztattownikow tworzywowych 18
a) oscieznica 101.097
D) SKrzydto 109,467 ...t ettt
Rys. 3. Uchwyt grzebieniowy (rOZWOTKa)......c...cceroriiiiiiir e 19
RYS. 4. ZBCZEP... .ottt ettt st e e e e eree e 20
RYS. 5. KlAmKa. ... coeeeeeiin e ee st s et s et er et a e e sre s ra e nre e s n b e ea 20
Rys. 6. Uszczelka przylgowa 112.253 — przekroj..........cccocrvieimmeincnnneeiineescsiss s 21
Rys. 7. Oznaczenie Scianek widocznych i niewidocznych na przekroju poprzecznym

przyktadowego ksztattownika gldwnego...........ccocoveeiiiiinnncinicr e 21




B AT-15-6485/2004

17/21

79
131.497
10

i

37

Rys. 1. Przekrgj przez o$cieznice i rame skrzydta




®
Lt '
D N DD AT-15-6485/2004 18/21

58
13.5 12.8
] o
4 = 2J = 4 cH—
) %,
by ] 1
| [2) |
N ‘
(
by —
5
\
r L fg‘ )
42 26.2
a) b.2 -
2.5
238

25

2
16
15
e e =

b)

Rys. 2. Przekroje ksztaftownikéw tworzywowych
a) oscieznica 101.097
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Rys. 6. Uszczelka przylgowa 112.253 — przekroj
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Rys. 7. Oznaczenie $cianek widocznych i niewidocznych na przekroju poprzecznym
przyktadowego ksztattownika gtéwnego



